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Ðàçäåë 1

Ìàòåðèàëû

1.1. Ïîðîäû äðåâåñèíû

1.1 1. Ïîðîäû äðåâåñèíû, êîòîðàÿ ìîæåò áûòü èñïîëü-

çîâàíà äëÿ ðàçëè÷íûõ êîíñòðóêòèâíûõ ýëåìåíòîâ, ñì. ðèñ.

4.1.1 è 4.1.2, ïðèâåäåíû â òàáëèöàõ 4.1.1 è 4.1.2. Äàíû

îáùèå ñâåäåíèÿ îá èçâåñòíûõ ýêñïëóàòàöèîííûõ õàðàê-

òåðèñòèêàõ, îäíàêî ââèäó ðàçëè÷èé â ìåòîäàõ ïîñòðîéêè

è èñïîëüçîâàíèÿ ñóäîâ, êîíñòðóêòèâíûå ñîîáðàæåíèÿ ìî-

ãóò âëèÿòü íà âûáîð ïîðîä äðåâåñèíû.

1. Íàòåñíîé øïàíãîóò

2. Ãíóòûé   äåðåâÿííûé øïàíãîóò

3. Îáøèâêà

4. Ñòûêîâàÿ íàêëàäêà

5. Äåðåâÿííûé êèëü

6. Áàëëàñòíûé êèëü

7. Ïðèâàëüíûé áðóñ

8. Ñêóëîâîé ñòðèíãåð

9. Äåðåâÿííûé ôëîð

10. Óãîëêîâûé ôëîð

11. Ïîëîñîâîé ôëîð

12. Âèñÿ÷àÿ êíèöà

13. Ïîëóáèìñ

14. Êàðëèíãñ

15. Ïàëóáíûé íàñòèë

16. Âàòåðâåéñ

17. Êîìèíãñ íàäñòðîéêè

18. Êèëåâîé áîëò

Ðèñ. 4.1 1. Ðàçðåç ïî ìèäåëþ ïàðóñíîãî

èëè ïàðóñíî-ìîòîðíîãî ñóäíà ñ îáîçíà-

÷åíèåì òåðìèíîâ, èñïîëüçóåìûõ â

íàñòîÿùèõ Ïðàâèëàõ.

1.1.2. Ãðóïïó À ñîñòàâëÿþò ïîðîäû äðåâåñèíû, ñ÷èòà-

þùèåñÿ íàèáîëåå ïîäõîäÿùèìè äëÿ öåëåé, óêàçàííûõ â

òàáëèöå 4.1.1. Ãðóïïû Â è Ñ ðàñïîëîæåíû â ïîðÿäêå óáû-

âàíèÿ ïðèãîäíîñòè, íî âíóòðè êàæäîé ãðóïïû íå äåëàëèñü

ïîïûòêè ïåðå÷èñëèòü îòäåëüíûå ïîðîäû â ïîðÿäêå ïðè-

ãîäíîñòè. Ïðåäïîëàãàåòñÿ, ÷òî êîíñòðóêòîð áóäåò ó÷èòû-

âàòü èçâåñòíûå õàðàêòåðèñòèêè, íàïðèìåð, ïðî÷íîñòü,

ïëîòíîñòü, ãèáêîñòü è ëåãêîñòü îáðàáîòêè êîíêðåòíûõ

ïîðîä ïðè ïðîåêòèðîâàíèè êîíñòðóêöèè.

1.1.3. Âêëþ÷åíèå ëåñîìàòåðèàëà â òàáë. 4.1.1 è 4.1.2

íå ïîäðàçóìåâàåò, ÷òî âñå èìåþùèåñÿ ìàòåðèàëû ñ äàí-

íûì íàçâàíèåì îêàæóòñÿ ïîäõîäÿùèìè äëÿ èñïîëüçîâà-

íèÿ ïî íàçíà÷åíèþ, è ñëåäóåò áûòü îñòîðîæíûì, ÷òîáû

ãàðàíòèðîâàòü, ÷òî äîñòèãàåòñÿ ñîîòâåòñòâóþùåå êà÷å-

ñòâî.

1.2. Êà÷åñòâî äðåâåñèíû

1.2.1. Äðåâåñèíà äîëæíà áûòü õîðîøåãî êà÷åñòâà è íàä-

ëåæàùèì îáðàçîì âûäåðæàíà, áûòü ñâîáîäíîé îò äðåâåñ-

íîé ñåðäöåâèíû, çàáîëîíè, ãíèëè, ïîðàæåíèÿ íàñåêîìû-

ìè, ðàññëîåíèé, ïðîäîëüíûõ òðåùèí è äðóãèõ äåôåêòîâ,

êîòîðûå áóäóò íåáëàãîïðèÿòíî âëèÿòü íà ïðèãîäíîñòü

ìàòåðèàëà. Îíà òàêæå äîëæíà áûòü, êàê ïðàâèëî, ñâîáîä-

íà îò ñó÷êîâ, õîòÿ íàëè÷èå îòäåëüíûõ êðåïêèõ âðîñøèõ

ñó÷êîâ ìîæíî ñ÷èòàòü ïðèåìëåìûì.

1.2.2. Äðåâåñèíà äëÿ ýëåìåíòîâ çàêëàäêè äîëæíà áûòü

óìåðåííî âûäåðæàíà, à òàì, ãäå ñóùåñòâóåò ðèñê ÷ðåçìåð-

íîãî ïåðåñûõàíèÿ, äîëæíà áûòü ïðîïèòàíà ãîðÿ÷èì ëüíÿ-

íûì ìàñëîì èëè îëèôîé ñðàçó ïîñëå óñòàíîâêè, ÷òîáû ïðå-

äîòâðàòèòü ðàñòðåñêèâàíèå.

1.2.3. Ìàòåðèàë äëÿ îáøèâêè êîðïóñà è ïàëóáíîãî íà-

ñòèëà äîëæåí áûòü, êàê ïðàâèëî, ïðÿìîñëîéíûì è, äëÿ

ïàëóáíîãî íàñòèëà, ÷åòâåðòíîé ðàñïèëîâêè.

1.3. Âëàæíîñòü äðåâåñèíû

1.3.1. Äðåâåñèíà äîëæíà õðàíèòüñÿ â ñóõèõ óñëîâèÿõ è

ïåðåä èñïîëüçîâàíèåì äîëæíà áûòü âîçäóøíî-ñóõîé ñ

âëàæíîñòüþ íå áîëåå 20%. Íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü îñòî-

ðîæíîñòü, ÷òîáû íå äîïóñòèòü ÷ðåçìåðíîãî ïåðåñóøèâà-

íèÿ âî âðåìÿ ïîñòðîéêè.

1.3.2. Âëàæíîñòü ìàòåðèàëà, êîòîðûé íåîáõîäèìî ñêëå-

èâàòü, äîëæíà áûòü îêîëî 15%. Ðåêîìåíäóåòñÿ ñîäåðæà-

íèå âëàãè, íåçíà÷èòåëüíî ïðåâûøàþùåå ýòó âåëè÷èíó, ïðè

èñïîëüçîâàíèå ðåçîðöèíîâûõ êëååâ è íåñêîëüêî íèæå ýòîé

âåëè÷èíû, êîãäà èñïîëüçóþòñÿ ôåíîëüíûå è ìî÷åâèíî-

ôîðìàëüäåãèäíûå ñìîëû. Ðåêîìåíäóåòñÿ èñêóññòâåííàÿ

ñóøêà â êàìåðå äî ïðèìåðíî 15% âëàæíîñòè ìàòåðèàëà,

êîòîðûé äîëæåí áûòü èñïîëüçîâàí äëÿ ëàìèíèðîâàííûõ

äåòàëåé.

1.3.3. Ñîäåðæàíèå âëàãè â îáøèâêå êîðïóñà è ïàëóá-

íîì íàñòèëå, êîòîðûå äîëæíû áûòü ïîêðûòû çàùèòíîé

îáøèâêîé ñ èñïîëüçîâàíèåì ñèíòåòè÷åñêèõ ñìîë, äîëæ-

íî áûòü íàñòîëüêî íèçêèì, íàñêîëüêî ýòî ïðàêòè÷åñêè

âîçìîæíî, ÷òîáû èñêëþ÷èòü âëèÿíèå íà ïðî÷íîñòü ñöåï-

ëåíèÿ îáøèâêè.

1.4. Ôàíåðà

1.4.1. Ôàíåðà, èñïîëüçóåìàÿ â êîíñòðóêöèè êîðïóñà è

ïàëóáû, äîëæíà áûòü äåéñòâèòåëüíî âûñøåãî êà÷åñòâà â

ìîðñêîì èñïîëíåíèè ñ õîðîøèì êà÷åñòâîì íàðóæíûõ è

âíóòðåííèõ ñëîåâ äîëãîâå÷íûõ ïîðîä òâåðäîé äðåâåñèíû

è èçãîòîâëåííîé â ñîîòâåòñòâèè ñ âûñøèìè ñòàíäàðòàìè

ìàñòåðñòâà â ïðîèçâîäñòâå è îáðàáîòêå. Ñëîè øïîíà äîë-

æíû ñîåäèíÿòüñÿ êëåÿùèìè âåùåñòâàìè òèïà WBP (âîäî-

è òåðìîñòîéêèå), õîòÿ â ñïåöèàëüíûõ ñëó÷àÿõ áóäåò ðàñ-

ñìîòðåíî ïðèìåíåíèå êëåÿùåãî âåùåñòâà ñ íåñêîëüêî

ìåíüøåé ïðî÷íîñòüþ. Ìàòåðèàë, óäîâëåòâîðÿþùèé BS

1088 èëè äðóãîé ýêâèâàëåíòíîé ñïåöèôèêàöèè, ÿâëÿåòñÿ

ïðèåìëåìûì.

1.4.2. Ïðî÷àÿ ôàíåðà ìîæåò òàêæå áûòü êà÷åñòâà è ñòàí-

äàðòà, àíàëîãè÷íûõ ìàòåðèàëàì â 1.4.1, íî ìîæåò áûòü

èçãîòîâëåíà èç ìåíåå äîëãîâå÷íûõ ïîðîä äðåâåñèíû, êî-

òîðûå îáðàáîòàíû äðåâåñíûìè êîíñåðâàíòàìè. Äðåâåñè-

íà äîëæíà áûòü òàêîé ïîðîäû, êîòîðàÿ ìîæåò áûòü äîëæ-

íûì îáðàçîì îáðàáîòàíà. Êîíñåðâàíò äîëæåí áûòü äåã-

òÿðíûì ìàñëîì, âîäîîòòàëêèâàþùåãî èëè äðóãîãî ïîäõî-

äÿùåãî òèïà, è äîëæåí ïðèìåíÿòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ èç-
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Äðåâåñèíà äëÿ áèìñîâ è øïàíãîóòîâ, îòìå÷åííàÿ çíàêîì *, ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ êàê â íàòóðàëüíîì, òàê è â ëàìèíîðî-

âàííîì âèäå, îòìå÷åííàÿ çíàêîì + ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêî ëàìèíîðîâàííîé.

Òàáëèöà  4.1.1. Ðóêîâîäñòâî ïî âûáîðó äðåâåñèíû äëÿ ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèè

Шпангоуты Обшивка корпуса 

Породы древесины 
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л
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В
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Афромозия  690 B B B B — — B B — — — 

Афцелия 815 B B — B — — — — — B B 

Госсвейлеродендрон бальзамический (агба) 515 — — — — — — — B+ — C B 

Туя гигантская 385 — — — — — — — — — — — 

Лжетсуга тисолистная (ель Дугласа) 530 — — — — C C — — — C C 

Вяз стройный 545 B B B B — — — — — — — 

Вяз Томаса 705 — — — — B B — — A* — — 

Вяз шершавый 670 B B B B — — — — — — — 

Гварея 580 — — — — — — — — B — — 

Двукрылоплодник 735 C C C C — — C C — B C 

Интсия 720 — — — — — — — B A — — 

Хлорофора высокая (ироко, афрканский тик) 640 — — — — — B A A — A A 

Камфарное дерево 735 B B B B B B B B — B B 

Дзельква японская 625 B B B B — — B B — — — 

Лиственница 560 — — — — B B — B+ — B C 

Кайя (африканское красное дерево) 530 C C C C C C C B+ — C B 

Махагони (гондурасское красное дерево) 545 B B B B — — B — — B B 

Мимузопс Геккеля (макоре) 625 B B B B — — B B — — — 

Дуб белый 770 B B B B B B B B* A* B B 

Дуб черешчатый 720 B B B B — B B B* A* B — 

Саркоцефалус Дидерриха (опепе) 735 B B B B — — C — — C C 

Сосна смолистая (питч-пайн)        . 705 — — — — — B — — — A B 

Сосна обыкновенная 515 — — — — C C — — — C C 

Белая акация 720 B B B B — — B B B — — 

Эктандрофрагма цилиндрическая (сапеле) 625 C C C C C C — C — C C 

Ель ситкинская (спрус) 450 — — — — C C — — — C C 

Тик 655 A A A A A A A A — A A 

Энтандрофрагма полезная (утиле) 655 — — — — — — — — — A A 

Хопея 990 B B B B B B B B — — — 

Тополь китайский 735 C C C C — — C C — B C 
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Ïðèìå÷àíèÿ

1. Ñðåäíÿÿ ïëîòíîñòü äàíà äëÿ âîçäóøíî-ñóõîé äðåâåñèíû âëàæíîñòüþ 15–20%.

2. Ñëåäóåò ó÷åñòü,  ÷òî ïîâåäåíèå â îòíîøåíèè ìîðñêèõ äðåâîòî÷öåâ è íàñåêîìûõ, âêëþ÷àÿ òåðìèòîâ, íå ïðèðàâíèâà-

åòñÿ ê ýòîé øêàëå äîëãîâå÷íîñòè.

3. Øêàëà ëåãêîñòè ñêëåèâàíèÿ  îòíîñèòñÿ ê ñèíòåòè÷åñêèì  ñìîëàì. Ñëåäóåò  ó÷åñòü, ÷òî èñïîëüçîâàíèå íåêîòîðûõ

êëååâ, îñîáåííî ôåíîëüíûõ òèïîâ, ìîæåò âûçâàòü îêðàøèâàíèå.

4. Îòíîñèòåëüíî ðàñïðåäåëåíèÿ äðåâåñèíû ïî ãðóïïàì ñì. 1.1.2.

Òàáëèöà 4.1.1 (ïðîäîëæåíèå)
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— B B B B Очень 
долговечная Особо стойкая Удовлетвори-

тельная Афромозия 

— — — — — Очень 
долговечная Особо стойкая Удовлетвори-

тельная Афцелия 

B — — — — Долговечная Стойкая Удовлетвори-
тельная 

Агба 

C — — — — Долговечная Стойкая Удовлетвори-
тельная 

Туя гигантская 

B B — — — Умеренно 
долговечная 

Стойкая Удовлетвори-
тельная 

Ель Дугласа 

— — — — — Недолговечная Умеренно 
стойкая 

Удовлетвори-
тельная Вяз стройный 

— — C C — Недолговечная Стойкая Удовлетвори-
тельная Вяз Томаса 

— — — — — Недолговечная Стойкая Удовлетвори-
тельная Вяз шершавый 

— — — — — Долговечная Особо стойкая Удовлетвори-
тельная 

Гварея 

— — — — — Умеренно 
долговечная 

Стойкая Удовлетвори-
тельная 

Двукрылоплодник 

— — — — — Умеренно 
долговечная 

Стойкая Удовлетвори-
тельная 

Интсия 

A — — — A Очень 
долговечная Особо стойкая Удовлетвори-

тельная Ироко 

B B B B B Очень 
долговечная Особо стойкая Удовлетвори-

тельная Камфарное дерево 

— — B B — Долговечная Стойкая Удовлетвори-
тельная Дзельква японская 

— B B B — Умеренно 
долговечная 

Стойкая Удовлетвори-
тельная 

Лиственница 

B B+ — — C Умеренно 
долговечная 

Особо стойкая Удовлетвори-
тельная 

Кайя 

— B+ — — B Долговечная Особо стойкая Удовлетвори-
тельная 

Махагони 

— B+ — — — Очень 
долговечная 

Особо стойкая Удовлетвори-
тельная 

Макое 

— B* B B B Долговечная Особо стойкая Удовлетвори-
тельная Дуб белый 

— B* B B B Долговечная Особо стойкая Удовлетвори-
тельная Дуб черешчатый  

B — — — C Очень 
долговечная 

Умеренно 
стойкая 

Удовлетвори-
тельная Опепе 

B B — — — Умеренно 
долговечная 

Умеренно 
стойкая 

Удовлетвори-
тельная 

Сосна смолистая 

C — — — — Недолговечная Умеренно 
стойкая 

Переменная Сосна обыкновенная 

— — — — — Долговечная Особо стойкая Удовлетвори-
тельная 

Белая акация 

— — — — — Умеренно 
долговечная Стойкая Удовлетвори-

тельная Сапеле 

C C* — — — Недолговечная Стойкая Хорошая 
 Спрус 

A A A A A Очень 
долговечная Особо стойкая Удовлетвори-

тельная Тик 

A — — — — Долговечная Особо стойкая Удовлетвори-
тельная 

Утиле 

— — B B — Очень 
долговечная 

Особо стойкая Удовлетвори-
тельная 

Хопея 

— — — — — Умеренно 
долговечная 

Стойкая Удовлетвори-
тельная 

Тополь китайский 
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âåñòíûì ñòàíäàðòîì èëè íà ñòàäèè øïîíà, èëè ïîñëå èç-

ãîòîâëåíèÿ ôàíåðû. Ïðèåìëåìîé ÿâëÿåòñÿ ôàíåðà, óäîâ-

ëåòâîðÿþùàÿ ñòàíäàðòó BS 3842 äëÿ îáðàáîòàííûõ ôà-

íåð ìîðñêîãî ïðèìåíåíèÿ èëè ýêâèâàëåíòíîé ñïåöèôè-

êàöèè. Ïðîïèòêè TO1,WB1 è WB2 èëè àíàëîãè÷íûå ìî-

ãóò ïðèìåíÿòüñÿ íà ìàòåðèàëàõ ïðèåìëåìîãî êà÷åñòâà è

ñòàíäàðòà.

1.4.3. Ïîðîäû äðåâåñèíû, ïðèãîäíûå äëÿ ìîðñêîé ôà-

íåðû, è.èõ ïðî÷íîñòü äàíû â òàáë. 4.1.3. Äðåâåñèíà ïî-

ðîä, îòëè÷íûõ îò ïåðå÷èñëåííûõ, ìîæåò áûòü èñïîëüçî-

âàíà â ñëó÷àå îäîáðåíèÿ.

1.4.4. Ëèñòû ôàíåðû äîëæíû õðàíèòüñÿ íà ïëîñêîì

ðîâíîì ñòåëëàæå â ñóõèõ, õîðîøî ïðîâåòðèâàåìûõ ïîìå-

ùåíèÿõ. Âëàæíîñòü íå äîëæíà ïðåâûøàòü 15%.

1.5. Ñðåäñòâà äëÿ êîíñåðâàöèè äðåâåñèíû.

1.5.1. Ñðåäñòâà äëÿ êîíñåðâàöèè äðåâåñèíû äîëæíû

áûòü ïîäõîäÿùåãî òèïà èëè èç ãðóïïû çàêðåïëÿþùèõ âî-

äîîòòàëêèâàþùèõ ñîëåé, òàêèõ êàê ìåäíî-õðîìîâîãî òèïà

äëÿ BS 3455 è ìåäíî-õðîìîâî-ìûøüÿêîâèñòûõ òèïîâ äëÿ

BS 3453, èëè èç ãðóïïû îðãàíè÷åñêèõ ðàñòâîðèòåëåé, òà-

êèõ êàê íàôòåíàòû öèíêà è ìåäè è ïåíòàõëîðôåíîë. Äðó-

ãèå òèïû êîíñåðâèðóþùèõ ñðåäñòâ áóäóò ðàññìàòðèâàòü-

ñÿ.

1.5.2. Ïðè âûáîðå êîíñåðâèðóþùèõ ñðåäñòâ ñëåäóåò

ó÷èòûâàòü èõ âëèÿíèå íà ëàêîêðàñî÷íûå ïîêðûòèÿ è íà

ñèíòåòè÷åñêèå ñìîëû, â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ çàùèòíîé

îáøèâêè.

1.6. Êëåÿùèå âåùåñòâà äëÿ äðåâåñèíû.

1.6.1. Êëåè, ïðèìåíÿåìûå â ïîñòðîéêå è èçãîòîâëåíèè

ëàìèíèðîâàííûõ êîíñòðóêöèîííûõ ýëåìåíòîâ, äîëæíû

áûòü òèïà, óòâåðæäåííîãî Îáùåñòâîì, òåêó÷èå ðåçîðöè-

íîâîãî èëè ôåíîëüíîãî òèïà, êîòîðûå ñîãëàñóþòñÿ c BS

1204 WBP, èëè äðóãèå êëåÿùèå âåùåñòâà, êîòîðûå èìåþò

àíàëîãè÷íóþ ïðî÷íîñòü è ìîãóò îáåñïå÷èòü ñöåïëåíèå

WBP (âîäî- è òåðìîñòîéêîå).

Òàáëèöà 4.1.2 Äðåâåñèíà, ïîäõîäÿùàÿ äëÿ

ôîðìîâàííîé êîíñòðóêöèè êîðïóñà.

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Îòíîñèòåëüíî  ðàñïðåäåëåíèÿ  äðåâåñèíû   ïî

ãðóïïàì ñì. 1.1.2.

2. Ñì. òàêæå Ïðèìå÷àíèÿ ê òàáë. 4.1.1.

Порода Группа 
Средняя плотность  
в воздушно-сухом 
состоянии, кг/м3 

Агба B 515 

Кедр центрально-
американский B 485 

Кедр гондурасский A 485 

Кайя A 530 

Махагони A 545 

Макоре A 625 

 

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Ñëåäóåò  ó÷åñòü, ÷òî ïîâåäåíèå â îòíîøåíèè

ìîðñêèõ äðåâîòî÷öåâ è íàñåêîìûõ, âêëþ÷àÿ òåð-ìè-

òîâ, íå ïðèðàâíèâàåòñÿ ê ýòîé øêàëå äîëãîâå÷íîñòè.

2. Èç-çà ïîíèæåííîé äîëãîâå÷íîñòè èñïîëüçîâàòü

Shorea spp. ñ ïëîòíîñòüþ íèæå óêàçàííîé áåç

îáðàáîòêè êîíñåðâàíòàìè íå ðåêîìåíäóåòñÿ.

Òàáëèöà 4.1.3 Ðóêîâîäñòâî ïî âûáîðó äðåâåñèíû

äëÿ ìîðñêîé ôàíåðû

Обиходное 
название 

Ботаническое 
название 

Плотность 
при 15% 

влажности, 
кг/м3 

Естественная 
долговечность 
сердцевины 

Долговечная твердая древесина в естественном состоянии 

Агба Grossweilerodendron 
balsamiferum 

500 Долговечная 

Джеду Entadrophragma 
angolense 540 Умеренно 

долговечная 

Гварея Guarea spp. 580 Долговечная 

Терминалия Terminalia ivorensis 540 Долговечная 

Кайя Khaya spp. 500 Умеренно 
долговечная 

Макоре Mimusops heckelii 620 Очень 
долговечная 

Ому Entadrophragma 
candollei 

620 Умеренно 
долговечная 

Меранти 

Серайя 

Shorea spp. 

(см. прим 2) 
530 Умеренно 

долговечная 

Сапеле Entadrophragma 
cylindricum 620 Умеренно 

долговечная 

Утиле Entadrophragma utile 660 Долговечная 

Древесина, требующая обработки консервантами 

Ель Дугласа Pseudotsuga taxifolia 530 Умеренно 
долговечная 

Габун/Акумнея Aucomea klaineana 430 Недолговечная 
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1.6.2. Ìîäèôèöèðîâàííûå ìî÷åâèíî-ôîðìàëüäåãèäû

ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû, êàê îïèñàíî â 2.4.2.

1.6.3. Êëåè äîëæíû ñìåøèâàòüñÿ è ïðèìåíÿòüñÿ â ñî-

îòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè èçãîòîâèòåëÿ â îòíîøåíèè òðå-

áîâàíèè ê òåìïåðàòóðå è âëàæíîñòè â ðàáî÷åì ïîìåùå-

íèè. Ñëåäóåò îáðàùàòü âíèìàíèå òàêæå íà òåõíè÷åñêèå

ïðèåìû äëÿ ñêëåèâàåìûõ ïîðîä äðåâåñèíû, à òàêæå ó÷è-

òûâàòü ñîâåòû èçãîòîâèòåëÿ ïî ðàáîòå ñ òðóäíîé äðåâåñè-

íîé è âëèÿíèþ êîíñåðâàíòîâ íà êëåÿùåå âåùåñòâî.

1.7. Ìåòàëëè÷åñêèé êðåïåæ.

1.7.1. Ìàòåðèàëû, èñïîëüçóåìûå äëÿ êðåïåæà, äîëæíû

áûòü ïîäõîäÿùåãî ñîñòàâà èç ñëåäóþùèõ ìåòàëëîâ:

Ìåäü

Îðóäèéíàÿ áðîíçà

Æåëåçî ñ ãàëüâàíîïîêðûòèåì

Ñòàëü ñ ãàëüâàíîïîêðûòèåì

Êðåìíèñòàÿ áðîíçà

Àëþìèíèåâàÿ áðîíçà

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Ìîíåëü

1.7.2. Ñòàëüíîé è æåëåçíûé êðåïåæ äîëæåí áûòü ãàëü-

âàíèçèðîâàí â ãîðÿ÷åé âàííå, íî êèëåâûå áîëòû èç ÷åðíî-

ãî æåëåçà ìîãóò áûòü ïîêðûòû ïîäõîäÿùèì ñîñòàâîì.

Ìåëêèé ïî ðàçìåðó âèíòîâîé êðåïåæ äî ïðèìåðíî 20 ìì

â äëèíó, êîòîðûé íå ìîæåò áûòü óäîâëåòâîðèòåëüíî îáðà-

áîòàí â ãîðÿ÷åé âàííå, ìîæåò áûòü îöèíêîâàí ýëåêòðîëè-

òè÷åñêèì ñïîñîáîì, ïðè óñëîâèè, ÷òî ïîêðûòèå áóäåò òðå-

áóåìîé òîëùèíû ñîãëàñíî óòâåðæäåííîé ñïåöèôèêàöèè,

òàêîé êàê BS 1706: 1960 êëàññ Zn 10.

1.7.3. Íåðæàâåþùèé ñòàëüíîé êðåïåæ äîëæåí áûòü èç

ïîäõîäÿùåãî ñîðòà àóñòåíèòíîé ñòàëè.

1.7.4. Ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí êðåïåæ èç îðóäèéíîé

áðîíçû, íî òàì, ãäå æåëàòåëüíà ïîâûøåííàÿ ïðî÷íîñòü è

êîððîçèîííàÿ ñòîéêîñòü, ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå êðåì-

íèñòîé áðîíçû. Àëþìèíèåâàÿ áðîíçà ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ

äëÿ áîëòîâ áîëüøèõ ðàçìåðîâ òàì, ãäå æåëàòåëüíà ïîâû-

øåííàÿ ïðî÷íîñòü. Ëàòóííûé êðåïåæ íå äîëæåí ïðèìå-

íÿòüñÿ äëÿ êîíñòðóêöèîííûõ öåëåé.

1.7.5. Êðåïåæ áàëëàñòíîãî êèëÿ äîëæåí áûòü â ñîîò-

âåòñòâèè ñ ãë. 6, 4.2.

1.8. Ïðî÷èå ìàòåðèàëû

1.8.1. Ïðî÷èå ìàòåðèàëû, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ èñïîëü-

çîâàíèÿ â êîíñòðóêöèè, äîëæíû áûòü õîðîøåãî êà÷åñòâà,

ñîîòâåòñòâîâàòü íàçíà÷åíèþ è óäîâëåòâîðÿòü òðåáîâàíè-

ÿì Îáùåñòâà ê ìàòåðèàëàì. Ñâåäåíèÿ îá ýòèõ ìàòåðèàëàõ

äîëæíû áûòü óêàçàíû íà ñîîòâåòñòâóþùèõ êîíñòðóêòèâ-

íûõ ÷åðòåæàõ.

1.8.2. Äîëæíû áûòü ïðèíÿòû íàäëåæàùåå ìåðû äëÿ èçî-

ëÿöèè àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ îò äðåâåñèíû è íåñîâìåñ-

òèìûõ ìåòàëëîâ. Êðàñêè, ñîäåðæàùèå ñâèíåö, ðòóòü èëè

ìåäü, íå äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ ñîâìåñòíî ñ ýòèìè ñïëà-

âàìè.

* * *  Êîíåö ðàçäåëà * * *

Ðàçäåë 2

Ïðîöåññ ïîñòðîéêè

2.1. Òðåáîâàíèÿ ê ðàáî÷èì ïîìåùåíèÿì

2.1.1. Â òå÷åíèå ïåðèîäà ïîñòðîéêè ñóäíî äîëæíî áûòü

óäîâëåòâîðèòåëüíî çàùèùåíî îò, íåáëàãîïðèÿòíûõ ïîãîä-

íûõ è êëèìàòè÷åñêèõ óñëîâèé. Ìèíèìàëüíîé çàùèòîé, êî-

òîðóþ ñëåäóåò îáåñïå÷èòü, îáû÷íî ÿâëÿåòñÿ ïðî÷íàÿ è ýô-

ôåêòèâíàÿ êðûøà, ïðîñòèðàþùàÿñÿ çà ïðåäåëû äëèíû è

øèðèíû ñóäíà. Åñëè äîëæíû øèðîêî ïðèìåíÿòüñÿ ìíî-

ãîñëîéíûå êëååíûå êîíñòðóêöèè, ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ

ýëëèíã ñ êîíòðîëåì óðîâíÿ òåìïåðàòóðû è âëàæíîñòè.

2.1.2. Ðàáîòà äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ êà÷åñòâåííî è ïðîèç-

âîäèòüñÿ ïîä êîìïåòåíòíûì íàäçîðîì íà ïðîòÿæåíèè ïîä-

ãîòîâêè è ïîñòðîéêè ñóäíà. Ðàçëè÷íûå ÷àñòè êîíñòðóêöèè

äîëæíû áûòü êàê ñëåäóåò ïîäîãíàíû è ñîåäèíåíû.

2.2. Îáðàáîòêà êîíñåðâèðóþùèìè ñðåäñòâàìè

2.2.1. Ïðèìûêàþùèå ïîâåðõíîñòè øïàíãîóòîâ, áèì-

ñîâ, ñòðèíãåðîâ, ôëîðîâ è øåëüôîâ äîëæíû áûòü îáðàáî-

òàíû îäíèì èç òèïîâ êîíñåðâàíòîâ äðåâåñèíû, óêàçàííûõ

â 1.5.

2.2.2. Æåëàòåëüíî íàíîñèòü êîíñåðâàíòû ïîñðåäñòâîì

âûìà÷èâàíèÿ â ðàñòâîðå èëè ïðè ïîìîùè ïíåâìîðàñïû-

ëåíèÿ, à òàì, ãäå ýòî íåîñóùåñòâèìî, ìîæåò èñïîëüçîâàòü-

ñÿ îáèëüíîå íàíåñåíèå êèñòüþ. Äðåâåñèíà äîëæíà îáðà-

áàòûâàòüñÿ, êîãäà âñå ðàáîòû ñ äåòàëüþ çàâåðøåíû, íî

åñëè ïîñëå îáðàáîòêè ïðîèçâîäèòñÿ ðåçêà èëè ñâåðëåíèå,

êîíñåðâàíò äîëæåí áûòü îáèëüíî íàíåñåí êèñòüþ íà îò-

êðûòîå äåðåâî.

2.3. Ôàíåðà

2.3.1. Âñå êðîìêè è ïîâåðõíîñòè íàäðåçîâ äîëæíû áûòü

òùàòåëüíî èçîëèðîâàíû ñ ïîìîùüþ êëåÿ, îëèôû, êðàñêè

èëè äðóãèì ïîäõîäÿùèì ñîñòàâîì îò ïðîíèêíîâåíèÿ âëà-

ãè ÷åðåç òîðöû.

2.4. Ïðîöåññ ñêëåèâàíèÿ

2.4.1. Äðåâåñèíà äîëæíà áûòü ÷èñòîé è ñóõîé, à ñîåäè-

íÿåìûå ïîâåðõíîñòè äîëæíûì îáðàçîì ïîäãîòîâëåíû è

ñâîáîäíû îò ïûëè è æèðà. Êëåÿùåå âåùåñòâî, óäîâëåòâî-

ðÿþùåå òðåáîâàíèÿì 1.6, äîëæíî áûòü íàíåñåíî ðàâíî-

ìåðíî, à ñîåäèíÿåìûå ïîâåðõíîñòè ïëîòíî ïðèæàòû äðóã

ê äðóãó íà âðåìÿ, ðåêîìåíäóåìîå èçãîòîâèòåëåì, äëÿ ïî-

ëó÷åíèÿ òîíêîãî è îäíîðîäíîãî êëååâîãî øâà. Äîëæíû

èñïîëüçîâàòüñÿ ïîäõîäÿùèå çàæèìû è äðóãèå óñòðîéñòâà,

ñîçäàþùèå äàâëåíèå, è äàâëåíèå íå äîëæíî ñíèìàòüñÿ äî

òåõ ïîð, ïîêà ñîåäèíåíèå íå çàòâåðäååò.

2.4.2. Ìîäèôèöèðîâàííûå ìî÷åâèíî-ôîðìàëüäåãèäû

ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ â ÷àñòÿõ êîíñòðóêöèè, êîòîðûå íå

áóäóò ïîñòîÿííî íàõîäèòüñÿ â óâëàæíåííîì ñîñòîÿíèè è

áóäóò õîðîøî ïðîâåòðèâàòüñÿ. Ýòè ÷àñòè âêëþ÷àþò â ñåáÿ

íàäñòðîéêó è ïàëóáíûå êîíñòðóêöèè íà ñóäàõ èç äåðåâà è

ôàíåðû è âíóòðåííèå ýëåìåíòû êîíñòðóêöèè, êîòîðûå íå

çàëèâàþòñÿ òðþìíûìè âîäàìè, òîëüêî íà ñóäàõ èç ôàíå-

ðû. Êëååâûå øâû â ýòèõ êîíñòðóêöèÿõ äîëæíû áûòü çà-

ùèùåíû íåñêîëüêèìè ñëîÿìè îëèôû èëè êðàñêè.

2.4.3. Êëåè äîëæíû ñìåøèâàòüñÿ è ïðèìåíÿòüñÿ â ñî-

îòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè èçãîòîâèòåëÿ è ñî ñòðîãèì ñî-

áëþäåíèåì òðåáîâàíèé ê òåìïåðàòóðå è âëàæíîñòè â ðà-

áî÷åì ïîìåùåíèè. Íåîáõîäèìî óäåëÿòü äîëæíîå âíèìà-
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íèå ïðèìåíèìîñòè òåõíîëîãèè äëÿ ñêëåèâàåìûõ ïîðîä

äðåâåñèíû, ñëåäóåò ó÷èòûâàòü ðåêîìåíäàöèè èçãîòîâèòå-

ëåé ïðè ðàáîòàõ ñ òðóäíîé äðåâåñèíîé è âëèÿíèå êîíñåð-

âàíòîâ íà ìàòåðèàëû.

2.5. Ëàìèíèðîâàííàÿ äðåâåñèíà

2.5.1. Ñëîè, ôîðìèðóþùèå ìíîãîñëîéíûé ìàòåðèàë,

äîëæíû áûòü, êàê ïðàâèëî, èç äðåâåñèíû îäíîé ïîðîäû è

èìåòü îäèíàêîâóþ âëàæíîñòü. Âîëîêíà ñëîåâ äîëæíû áûòü

ïðèáëèçèòåëüíî ïàðàëëåëüíû äëèíå äåòàëè, è îñîáîå âíè-

ìàíèå ñëåäóåò îáðàùàòü íà ñëîèñòîñòü ïðè îòáîðå è êîì-

ïëåêòîâàíèè äðåâåñèíû.

2.5.2. Òàì, ãäå ýòî îñóùåñòâèìî, ñëîè äîëæíû áûòü íå-

ïðåðûâíûìè, à åñëè ýòî íåâîçìîæíî, ñëîè äîëæíû ñîåäè-

íÿòüñÿ íà. óñ è íàêëîí ñêîñà íå äîëæåí áûòü áîëåå, ÷åì 1

ê 10.

2.5.3. Åñëè ñëîè èçãèáàþòñÿ ïðè èçãîòîâëåíèè äåòà-

ëåé êðèâîëèíåéíîé ôîðìû, òîëùèíà êàæäîãî ñëîÿ äîëæ-

íà áûòü òàêîâà, ÷òîáû ñëîé íå áûë ÷ðåçìåðíî íàïðÿæåí-

íûì è ÷òîáû ìîãëî áûòü äîñòèãíóòî äîñòàòî÷íîå ìåæ-

ñëîéíîå ñöåïëåíèå.

2.5.4. Êëåè äîëæíû áûòü ðåçîðöèíîâîãî èëè ôåíîëü-

íî-ðåçîðöèíîâîãî òèïà ñîãëàñíî 1.6 è äîëæíû ïðèìåíÿòü-

ñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ 2.4.

2.6. Ïðèìåíåíèå êðåïåæà

2.6.1. Ïîâñåìåñòíî äîëæíî óäåëÿòüñÿ âíèìàíèå êðå-

ïåæó, â ÷àñòíîñòè, åãî ðàçìåðó è ðàçìåùåíèþ. Ñâåðëåíèå

äðåâåñèíû ïîä êðåïåæ äîëæíî âûïîëíÿòüñÿ ñîîòâåòñòâó-

þùèì îáðàçîì â çàâèñèìîñòè îò ïëîòíîñòè äðåâåñèíû,

òèïà è ìàòåðèàëà êðåïåæà.

2.6.2. Âåñü ñêâîçíîé êðåïåæ êîðïóñà è ïàëóáû äîëæåí

èìåòü ñîñòàâ, ñõîäíûé ñ ñîñòàâîì ìåòàëëè÷åñêèõ ýëåìåí-

òîâ, êîòîðûå îí ñîåäèíÿåò. Åñëè ýòî íåîñóùåñòâèìî, äîë-

æíà áûòü óñòàíîâëåíà ïîäõîäÿùàÿ èçîëÿöèÿ äëÿ ïðåäîòâ-

ðàùåíèÿ êîíòàêòà ìåæäó ðàçíîðîäíûìè ìåòàëëàìè.

2.6.3. Åñëè ñóäíî îáøèâàåòñÿ ìåäüþ èëè äðóãèìè ìå-

òàëëàìè, íå ñîäåðæàùèìè æåëåçà, æåëåçíîé èëè ñòàëü-

íîé êðåïåæ íå äîëæåí èñïîëüçîâàòüñÿ ñîâåðøåííî:

2.6.4. Ñêâîçíûå áîëòû äîëæíû ðàñêëåïûâàòüñÿ íà øàé-

áàõ èëè ïðîêëàäêàõ èëè äîëæíû êðåïèòüñÿ ãàéêàìè. Ãàé-

êè, øàéáû èëè ïðîêëàäêè äîëæíû áûòü èç òîãî æå ìàòå-

ðèàëà, ÷òî è áîëòû.

2.6.5. Êîðîòêèå íàãåëè èëè ãâîçäè äîëæíû èìåòü òà-

êóþ æå ïëîùàäü ñå÷åíèÿ, êàêàÿ òðåáóåòñÿ äëÿ áîëòîâ â

ñîîòâåòñòâèè ñ òàáë. 4.9.2.

2.6.6. Åñëè áîëòû ïðîõîäÿò ñêâîçü íàðóæíóþ îáøèâêó

èëè äåòàëè çàêëàäêè, õëîïêîâûå èëè äðóãèå, ïîäõîäÿùèå

óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà äîëæíû óñòàíàâëèâàòüñÿ ïîä ãî-

ëîâêè. Îòâåðñòèÿ ïîä êèëåâûå áîëòû è êðåïåæ â çàêëàäêå

äîëæíû áûòü îáðàáîòàíû ïîäõîäÿùèì ñîñòàâîì.

2.6.7. Ìåäíûé ñêâîçíîé êðåïåæ äîëæåí áûòü ðàñêëå-

ïàí íà øàéáàõ.

2.6.8. Åñëè èñïîëüçóþòñÿ øóðóïû, ðåçüáîâàÿ ÷àñòü

øóðóïà äîëæíà âõîäèòü â øïàíãîóò èëè áèìñ íà ãëóáè-

íó, êàê ìèíèìóì ðàâíóþ òîëùèíå îáøèâêè èëè ïàëóá-

íîãî íàñòèëà.

2.6.9. Ïðîâåðåííûå íà ïðàêòèêå çàçóáðåííûå ãâîçäè ñ

ïîòàéíîé ãîëîâêîé ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ âìåñòî øóðóïîâ.

Ðàçìåðû ãâîçäåé äîëæíû áûòü òàêèìè æå, êàêèå òðåáóþò-

ñÿ äëÿ øóðóïîâ. Ñëåäóåò îáðàòèòü âíèìàíèå âëàäåëüöà ïðè

èñïîëüçîâàíèè ýòèõ çàçóáðåííûõ ãâîçäåé íà òðóäíîñòè,

êîòîðûå ìîãóò âîçíèêíóòü â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè èõ èç-

âëå÷åíèÿ.

* * *  Êîíåö ðàçäåëà * * *

Ðàçäåë 3

Îïðåäåëåíèå ðàçìåðîâ ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèè

3.1. Îáùèå ïîëîæåíèÿ

3.1.1. Ðàçìåðû ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèè ìîòîðíûõ, ïà-

ðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ òðàäèöèîííûõ ôîðì è

ïðîïîðöèé äëèíîé äî 30 ì äîëæíû îïðåäåëÿòüñÿ èç òàáë.

4.4.1, 4.5.1, 4.6.1, 4.6.2, 4.7.1, 4.8.1, 4.9.1–4.9.4, 4.10.1–

4.10.3, 4.12.1 è 4.12.2.

3.1.2. Ðàçìåðû ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèè áóäóò ðàññìîò-

ðåíû îñîáî, åñëè ñóäíî íåîáû÷íîé êîíñòðóêöèè, ôîðìû

èëè ïðîïîðöèé, èëè åñëè ñêîðîñòü ïðåâûøàåò 20 óçëîâ,

èëè äëèíà L ïðåâûøàåò 30 ì.

3.2. Ïëîòíîñòü äðåâåñèíû

3.2.1. Ðàçìåðû äåðåâÿííûõ äåòàëåé, óêàçàííûå â òàáë.

4.4.1, 4.5.1, 4.6.1, 4.7.1, 4.9.1, 4.10.1, 4.12.1. è 4.12.2, îòíî-

ñÿòñÿ ê ñëåäóþùèì ñòàíäàðòíûì ïëîòíîñòÿì äëÿ âîçäóø-

íî-ñóõîé äðåâåñèíû ñ ñîäåðæàíèåì âëàãè îêîëî 15%:

Шпангоуты 

Флоры 
720 кг/м

3
 

Киль 

Форштевень 

Ахтерштевень 

Дейдвуд 

Контртимберс 

640 кг/м
3
 

Обшивка корпуса  

Привальные брусья и клямсы  

Стрингеры  

Бимсы и кницы  

Комингсы надстроек 

560 кг/м
3
 

Палубный настил 430 кг/м
3
 

3.2.2 Åñëè ïëîòíîñòü ïðåäïîëàãàåìîé ê èñïîëüçîâàíèþ

äðåâåñèíû îòëè÷àåòñÿ îò ñòàíäàðòíîé ïëîòíîñòè, ïðèâå-

äåííîé â 3.2.1, òàáëè÷íûå çíà÷åíèÿ øèðèíû, s, òîëùèíû

èëè ìîìåíòà ñîïðîòèâëåíèÿ, s·m
2, äîëæíû áûòü óâåëè÷å-

íû èëè óìåíüøåíû â ïðÿìîé ïðîïîðöèè â çàâèñèìîñòè

îò îòíîøåíèÿ ïëîòíîñòåé, ò.å.:

Òðåáóåìûå øèðèíà, òîëùèíà èëè ìîìåíò

ñîïðîòèâëåíèÿ =

Òàáëè÷íûå øèðèíà, òîëùèíà

èëè ìîìåíò ñîïðîòèâëåíèÿ 
W

S
×  ,

ãäå S — ñòàíäàðòíàÿ ïëîòíîñòü äðåâåñèíû, êã/ì3,

W — ïëîòíîñòü èñïîëüçóåìîé äðåâåñèíû, êã/ì3,

m — òàáëè÷íàÿ âûñîòà.
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Òàáëè÷íàÿ øèðèíà è òîëùèíà, îäíàêî, íå ìîãóò áûòü

óìåíüøåíû áîëåå, ÷åì íà 6 %, åñëè íà ýòî íåò ñïåöèàëü-

íîãî ðàçðåøåíèÿ.

3.2.3. Ðàçìåðû ëàìèíèðîâàííûõ äåòàëåé äîëæíû îñ-

íîâûâàòüñÿ íà ïëîòíîñòè åñòåñòâåííîé äðåâåñèíû è íå

äîëæíû êîððåêòèðîâàòüñÿ ñ ó÷åòîì îêîí÷àòåëüíîé ïëîò-

íîñòè â ëàìèíèðîâàííîì âèäå.

3.3. Ðàçìåðû ÷àñòåé íàáîðà èç ëàìèíèðîâàííîé

äðåâåñèíû.

3.3.1. Ðàçìåðû äåòàëåé çàêëàäêè, äíèùåâûõ è ñêóëî-

âûõ ñòðèíãåðîâ, ïðèâàëüíûõ áðóñîâ, øïàíãîóòîâ èëè áèì-

ñîâ êëååíîé ëàìèíèðîâàííîé êîíñòðóêöèè äîëæíû áûòü

òàêèìè æå, êàê è äëÿ ìîíîëèòíîé äðåâåñèíû, çà èñêëþ÷å-

íèåì øïàíãîóòîâ è áèìñîâ, êàê óêàçàíî â 5.3.1 è 10.1.3

ñîîòâåòñòâåííî.

3.4. Ðàçìåðû ÷àñòåé íàáîðà èç àëþìèíèåâûõ

ñïëàâîâ

3.4.1. Ðàçìåðû äåòàëåé èç àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ ìî-

ãóò áûòü ïîëó÷åíû èç ðàçìåðîâ ñòàëüíûõ äåòàëåé, ïðèâå-

äåííûõ â òàáë. 4.5.1, 4.6.1, 4.7.1, 4.8.1 è 4.10.1–4.10.3 ïó-

òåì óìíîæåíèÿ ìîìåíòîâ ñîïðîòèâëåíèÿ ñå÷åíèÿ ýëåìåí-

òîâ íàáîðà íà K
a
, à òîëùèíû ïîëîñû íà 

aK , ãäå êîýô-

ôèöèåíò àëþìèíèÿ, K
a
, îïðåäåëÿåòñÿ êàê:

 èëè

= 1,36, ñìîòðó ïî òîìó, ÷òî áîëüøå,

ãäå σ
y
 — óñòàíîâëåííûé ìèíèìàëüíûé ïðåäåë òåêó÷å-

ñòè èëè íàïðÿæåíèå, ñîîòâåòñòâóþùåå îñòàòî÷íîìó îò-

íîñèòåëüíîìó óäëèíåíèþ 0.2%, Í/ìì2 (êã/ìì2).

3.4.2. Ìèíèìàëüíûé ìîìåíò èíåðöèè, I, ýëåìåíòà íà-

áîðà èç àëþìèíèåâîãî ñïëàâà íå äîëæåí áûòü ìåíüøå,

÷åì:

I = 5.25Z·l ñì4,

ãäå l — ïðîëåò ýëåìåíòà íàáîðà â ìåòðàõ,

Z — òðåáóåìûé ìîìåíò ñîïðîòèâëåíèÿ ñå÷åíèÿ ñòàëü-

íîãî ýëåìåíòà íàáîðà, ñì3.

* Êîíåö ðàçäåëà

Ðàçäåë 4

Êîíñòðóêöèÿ çàêëàäêè

4.1. Äåðåâÿííûé êèëü

4.1.1. Ðàçìåðû äåðåâÿííîãî êèëÿ èëè, äëÿ ìîòîðíûõ ñó-

äîâ, äåðåâÿííîãî êèëÿ è ðåçåíêèëÿ äàíû â òàáë. 4.4.1. Òðå-

áóåìàÿ âûñîòà äîëæíà ñîõðàíÿòüñÿ ïî âñåé äëèíå, à øè-

ðèíà ìîæåò ïîñòåïåííî óìåíüøàòüñÿ ê êîíöàì, ãäå îíà

íå äîëæíà áûòü ìåíüøå, ÷åì òðåáóåòñÿ äëÿ ôîð- è àõòåð-

øòåâíÿ. Ðàçìåðû äëÿ ñóäíà, èìåþùåãî ãëóáîêèé óçêèé

êèëü, áóäóò ðàññìîòðåíû ñïåöèàëüíî.

4.1.2. Øïóíò ïîä øïóíòîâûé ïîÿñ äîëæåí èìåòü ðîâ-

íóþ ïîâåðõíîñòü øèðèíîé íå ìåíåå äâîéíîé òîëùèíû

øïóíòîâîãî ïîÿñà èëè, äëÿ ôàíåðû, êàê óêàçàíî â òàáë.

4.9.3.

4.1.3. Åñëè äëèíà, L, íå ïðåâûøàåò 10 ì, äåðåâÿííûé

êèëü äîëæåí áûòü èç îäíîãî êóñêà äåðåâà. Äëÿ ñóäîâ áîëü-

øåé äëèíû êèëü äîëæåí áûòü, åñëè âîçìîæíî, èç îäíîãî

êóñêà äåðåâà, íî åñëè òðåáóåòñÿ çàìêîâîå ñîåäèíåíèå â

êîíñòðóêöèè çàêëàäêè, åãî äëèíà, l, äîëæíà áûòü íå ìåíü-

øå øåñòèêðàòíîé âûñîòû, m, ëþáîãî èç ýëåìåíòîâ çàê-

ëàäêè. Çàìîê äîëæåí áûòü ñ çóáîì èëè ñî øïîíêîé ïðè

áîëòîâîì ñîåäèíåíèè (ñì. ðèñ. 4.4.1) èëè êîñîé ïëîñêèé

áåç ñòóïåíåê ïðè ñêëåèâàíèè. Ãëóáèíà ñòóïåíåê äîëæíà

áûòü îò 1/4 äî 1/7 âûñîòû.

4.1.4. Â çàìêîâûõ ñîåäèíåíèÿõ ñ áîëòàìè â êèëå è äðó-

ãèõ ÷àñòÿõ çàêëàäêè äîëæíû óñòàíàâëèâàòüñÿ êîêñû èç

ìÿãêîé äðåâåñèíû ïî êðîìêàì øïóíòà ïîä äîñêè îáøèâ-

êè è â äðóãèõ ìåñòàõ, ãäå ñî÷òåò íåîáõîäèìûì èíñïåêòîð.

Äëÿ òèïîâûõ äåòàëåé ñì. ðèñ. 4.4.2 è 4.4.4.

4.1.5. Çàìêîâûå ñîåäèíåíèÿ â êèëå è ðåçåíêèëå äîëæ-

íû áûòü ðàçíåñåíû ïî êðàéíåé ìåðå íà 1.5 ì, è çàìîê â

êèëå, åñëè îí ïðèìåíÿåòñÿ, íå äîëæåí ðàñïîëàãàòüñÿ ïîä

ôóíäàìåíòîì äâèãàòåëÿ è, åñëè ýòî ïðàêòè÷åñêè îñóùå-

ñòâèìî, ïîä ñòåïñîì ìà÷òû.

4.1.6. Åñëè êèëü ïðîðåçàåòñÿ äëÿ ïðîõîäà øâåðòà, øè-

ðèíà åãî äîëæíà áûòü óâåëè÷åíà.

4.1.7. Åñëè ìà÷òà ïðîõîäèò ÷åðåç ïàëóáó, åå øïîð äîë-

æåí îïèðàòüñÿ íà ïîäõîäÿùèé ñòåïñ, çíà÷èòåëüíî ïðîñòè-

ðàþùèéñÿ âïåðåä è íàçàä. Ñòåïñ äîëæåí áûòü ïðî÷íî ñî-

åäèíåí ñ ôëîðàìè è äåðåâÿííûì êèëåì.

4.1.8. Åñëè äåðåâÿííûé ôàëüøêèëü óñòàíàâëèâàåòñÿ

ïîçàäè áàëëàñòíîãî êèëÿ, äîëæíî áûòü îôîðìëåíî ñîîò-

âåòñòâóþùåå çàìêîâîå èëè øèïîâîå ñîåäèíåíèå, ñì. ðèñ.

4.4.3.

4.1.9. Ðàçìåðû ýëåìåíòîâ êðåïåæà äàíû â òàáë. 4.4.1.

4.1.10. Êîíñòðóêöèè øâåðòîâîãî êîëîäöà áóäóò ðàñ-

ñìîòðåíû îñîáî.

4.1.11. Êîíñòðóêöèè áàëëàñòíîãî êèëÿ è êðåïëåíèå

âíóòðåííåãî áàëëàñòà ðàññìàòðèâàþòñÿ â Ãëàâå 6,4.

4.2. Ôîðøòåâåíü

4.2.1. Ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû ôîðøòåâíÿ äàíû â òàáë.

4.4.1. Îíè äîëæíû ïëàâíî èçìåíÿòüñÿ îò ãîëîâû ê ïÿòêå.

Ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû ó ïÿòêè ìîæåò áûòü ïîòðåáóåòñÿ

óâåëè÷èòü â çàâèñèìîñòè îò ôîðìû ïÿòêè ôîðøòåâíÿ (ãðå-

ïà), ÷òîáû îáåñïå÷èòü íàäåæíîå çàìêîâîå ñîåäèíåíèå ñ

êèëåì, ñì. ðèñ. 4.4.4.
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Ðèñ. 4.4.1. Òèïîâûå êîíñòðóêöèè êîñîãî çàìêà

Òàáëèöà 4.4.1. Êèëü, ðåçåíêèëü, ôîð- è àõòåðøòåâåíü è êðåïåæ

äëÿ ìîòîðíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Äëÿ ìîòîðíûõ ñóäîâ âûñîòà êèëÿ íå äîëæíà áûòü ìåíüøå øèðèíû, à âûñîòà ðåçåíêèëÿ íå äîëæíà áûòü ìåíüøå

óäâîåííîé òîëùèíû âíåøíåé îáøèâêè.

2. Òàáëè÷íûå ðàçìåðû äåòàëåé ïðèâåäåíû äëÿ äðåâåñèíû ñòàíäàðòíîé ïëîòíîñòè 640 êã/ì
3
, è â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ

äðåâåñèíû äðóãîé ïëîòíîñòè ðàçìåðû äîëæíû áûòü èçìåíåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ 3.2.2.

Ñî øïîíêîé è çóáîì

Ïëîñêèé Ñ çóáîì

Ñî øïîíêîé

Высота и ширина киля 
Парусные и парусно-

моторные суда Моторные суда 
Ширина и высота 

форштевня у пятки, мм 

Ширина и высота 
форштевня у переднего 
конца и ахтерштевня, мм 

Диаметр болтов, мм 

Д
л
и
н
а

, L
, м

 

В
ы
со
та

, м
м

 

Ш
и
р
и
н
а.

 м
м

 

М
и
н
и
м
ал
ь
н
а
я

 
ш
и
р
и
н
а

 к
и
л
я

, 
м
м

 

П
л
о
щ
ад
ь

 
с
е
ч
е
н
и
я

 к
и
л
я

 
и
л
и

 к
и
л
я

 и
 

р
е
зе
н
ки
л
я

, 
с
м

2  

П
ар
ус
н
ы
е 
и

 
п
ар
ус
н
о

-
м
о
то
р
н
ы
е

 
с
у
д
а 

М
о
то
р
н
ы
е

 
с
у
д
а 

П
ар
ус
н
ы
е 
и

 
п
ар
ус
н
о

-
м
о
то
р
н
ы
е

 
с
у
д
а 

М
о
то
р
н
ы
е

 
с
у
д
а 

В
 к
о
н
с
тр
ук
ц
и
и

 
за
кл
ад
ки

 

В
 к
и
л
ев
о
м

 
за
м
ке

 

6 75 150 70 80 90 75 75 75 10 8 

8 90 185 80 130 105 90 90 85 10 8 

10 110 220 90 190 120 110 100 95 12 8 

12 125 255 105 250 140 125 115 105 14 10 

14 140 285 115 310 155 140 125 115 14 12 

16 160 320 125 380 170 160 140 125 16 12 

18 175 355 140 450 190 175 150 140 18 12 

20 195 385 150 520 205 195 165 150 20 14 

22 210 410 165 600 220 210 175 160 20 14 

24 230 435 180 690 240 230 190 170 20 14 

26 245 455 190 770 255 245 200 180 20 14 

28 260 470 205 860 270 260 215 190 20 16 

30 280 480 220 950 290 280 230 200 22 18 
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4.2.2. Åñëè ôîðìà êîðïóñà .òàêîâà, ÷òî îáðàçóåò áîëü-

øîé ðàäèóñ ó ãîëîâû ôîðøòåâíÿ, ïîòðåáóåòñÿ óñòàíîâèòü

ïîäõîäÿùóþ íàäåëêó (èëè ôàñîííûå âñòàâêè), ÷òîáû îáåñ-

ïå÷èòü äîñòàòî÷íîå ïðèëåãàíèå íàðóæíîé îáøèâêè.

4.2.3. Ðàçìåðû êðåïåæà äàíû â òàáë. 4.4.1.

4.3. Àõòåðøòåâåíü

4.3.1. Ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû àõòåðøòåâíÿ äàíû â òàáë.

4.4.1. Àõòåðøòåâåíü ìîæåò áûòü ñêîøåí ïî ôîðìå ñóäíà,

íî øèðèíà ó êîðìîâîé êðîìêè çàäíåãî øïóíòà íå äîëæíà

áûòü ìåíüøå, ÷åì òðåáóåòñÿ èç òàáë. 4.4.1, è ñëåäóåò îá-

ðàòèòü âíèìàíèå íà òî, ÷òîáû îáåñïå÷èòü äîñòàòî÷íî ìå-

ñòà äëÿ ðàçìåùåíèÿ êðåïåæà âíåøíåé îáøèâêè.

4.3.2. Íèæíèé êîíåö àõòåðøòåâíÿ äîëæåí áûòü ñîåäè-

íåí ñ êèëåì â øèï èëè âíàõëåñòêó âïîëäåðåâà. Äîëæåí

áûòü óñòàíîâëåí è ïðî÷íî ñîåäèíåí ñêâîçíûìè áîëòàìè

ñ àõòåðøòåâíåì è ôàëüøêèëåì, åñëè îí åñòü, âíóòðåííèé

äåéäâóä èëè ñòàðíêíèöà, ñì. ðèñ. 4.4.5.

4.3.3. Ðàçìåðû êðåïåæà äàíû â òàáë. 4.4.1.

4.4. Êîíòðòèìáåðñ

4.4.1. Ïëîùàäü ñå÷åíèÿ êîíòðòèìáåðñà ó åãî ïåðåäíå-

ãî êîíöà íå äîëæíà áûòü ìåíüøå, ÷åì òðåáóåìàÿ Ïðàâè-

ëàìè ïëîùàäü ñå÷åíèÿ àõòåðøòåâíÿ, è ìîæåò áûòü ïî-

ñòåïåííî óìåíüøåíà äî 75% ýòîé ïëîùàäè ó åãî çàäíåãî

êîíöà.

4.4.2. Êîíòðòèìáåðñ äîëæåí áûòü íàäåæíî ïðèêðåï-

ëåí ê àõòåðøòåâíþ, è ðåêîìåíäóåòñÿ, åñëè ýòî ïðàêòè-

÷åñêè âîçìîæíî, ÷òîáû àõòåðøòåâåíü áûë ñîåäèíåí ñ

êîíòðòèìáåðñîì â øèï èëè êîñûì çàìêîì ñî ñêâîçíûì

êðåïåæîì.

4.4.3. Ðàçìåðû êðåïåæà äàíû â òàáë. 4.4.1.

Êîêñû èç ìÿãêîãî äåðåâà

Ðèñ. 4.4.2. Òèïîâàÿ êîíñòðóêöèÿ êèëåâîãî êîñîãî çàìêà ñ çóáîì ñ óêàçàíèåì ïîëîæåíèÿ êîêñîâ

Øèïîâîå ñîåäèíåíèå

Ðèñ. 4.4.3. Òèïîâûå ñîåäèíåíèÿ áàëëàñòíîãî

êèëÿ ñ ôàëüøêèëåì

Êîêñ èç ìÿãêîãî äåðåâà

Ñå÷åíèå ïî XX

X

X

Äåðåâÿííûé êèëü

Ôàëüøêèëü

Ôàëüøêèëü

Êîñîé çàìîê

Äåðåâÿííûé êèëü

Áàëëàñòíûé

êèëü

Áàëëàñòíûé

êèëü
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Áàëëàñòíûé êèëü

Ðèñ. 4.4.4. Òèïîâîå ñîåäèíåíèå ôîðøòåâíÿ

ñ äåðåâÿííûì êèëåì

Ôàëüøêèëü

Ðèñ. 4.4.5. Òèïîâîå ñîåäèíåíèå àõòåðøòåâíÿ

ñ êèëåì è êîíòðòèìáåðñîì

* * * Êîíåö ðàçäåëà * * *

Äåðåâÿííûé

îáòåêàòåëü

(áàêñ)

Ïÿòêà

ôîðøòåâíÿ

(ãðåï)

Äåðåâÿííûé êèëü

Êîêñû èç ìÿãêîé

äðåâåñèíû
Âíóòðåííèé êðàé

øïóíòà

Ñåðåäèíà øïóíòà

Ëèíèÿ øïóíòà

Êîíòðòèìáåðñ

Àõòåðøòåâåíü

Äåðåâÿííûé êèëü

Äåéäâóä èëè

ñòàðíêíèöà

Áàëëàñòíûé

êèëü
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Ðàçäåë 5

Íàáîð

5.1. Îáùèå ïîëîæåíèÿ

5.1.1. Êîðïóñ äîëæåí áûòü ñíàáæåí ýôôåêòèâíîé ñèñ-

òåìîé áîðòîâûõ è äíèùåâûõ øïàíãîóòîâ â ñî÷åòàíèè ñî

ñòðèíãåðàìè, ïåðåáîðêàìè èëè ðàìíûìè øïàíãîóòàìè äëÿ

îáåñïå÷åíèÿ ïîïåðå÷íîé æåñòêîñòè.

5.1.2. Ñèñòåìà íàáîðà ìîæåò áûòü ïðîäîëüíîé, ïîïå-

ðå÷íîé èëè êîìáèíèðîâàííîé.

5.1.3. Âñå øïàíãîóòû äîëæíû áûòü îòìàëêîâàíû èëè

îòôîðìîâàíû äëÿ ïëîòíîãî ïðèëåãàíèÿ ê îáøèâêå.

5.1.4. Åñëè ïÿòêè øïàíãîóòîâ îêàí÷èâàþòñÿ íà ýëåìåí-

òàõ çàêëàäêè, îíè äîëæíû áûòü âðåçàíû â çàêëàäêó è ïðè-

êðåïëåíû ê íåé, åñëè íå óñòàíîâëåíû ôëîðû íà êàæäîì

øïàíãîóòå.

5.2. Òèïû øïàíãîóòîâ

5.2.1. Ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ ñëåäóþùèå òèïû øïàí-

ãîóòîâ, ïðè îãðàíè÷åíèÿõ, ïðèâåäåííûõ â 5.2.3 è 5.2.4:

Òèï 1 Òîëüêî ãíóòûå øïàíãîóòû.

Òèï 2 Òîëüêî íàòåñíûå øïàíãîóòû.

Òèï 3 Òîëüêî ëàìèíèðîâàííûå øïàíãîóòû.

Òèï 4 Òîëüêî ñòàëüíûå øïàíãîóòû.

Òèï 5 Íàòåñíûå, ëàìèíèðîâàííûå èëè ñòàëüíûå

øïàíãîóòû ñ îäíèì ãíóòûì øïàíãîóòîì â ïðî-

ìåæóòêàõ.

Òèï 6 Íàòåñíûå, ëàìèíèðîâàííûå èëè ñòàëüíûå

øïàíãîóòû ñ äâóìÿ ãíóòûìè øïàíãîóòàìè â

ïðîìåæóòêàõ.

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Îòíîñèòåëüíî îãðàíè÷åíèé â èñïîëüçîâàíèè Òèïîâ 1, 5, 6 è 7 ñì. 5.2.3 è 5.2.4.

2. Òàáëè÷íûå çíà÷åíèÿ ïîïåðå÷íûõ ðàçìåðîâ äåðåâÿííûõ øïàíãîóòîâ îòíîñÿòñÿ ê äðåâåñèíå, èìåþùåé ñòàíäàðòíóþ

ïëîòíîñòü 720 êã/ì
3
, è åñëè èñïîëüçóåòñÿ äðåâåñèíà èíîé ïëîòíîñòè, ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû äîëæíû áûòü èçìåíåíû â

ñîîòâåòñòâèè ñ 3.2.2.

3. Øïàöèÿ, ïðèâåäåííàÿ â òàáëèöå, èçìåðÿåòñÿ îò öåíòðà äî öåíòðà øïàíãîóòîâ èëè, äëÿ ñòàëüíûõ øïàíãîóòîâ, îò

ïÿòêè äî ïÿòêè óãëîâûõ ïðîôèëåé.

Òàáëèöà 4.5.1. Øïàíãîóòû äëÿ ìîòîðíûõ, ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Полная высота 
 корпуса, D, мм 

Тип 1 
Только гнутые  

деревянные шпангоуты 

Тип 2 
Только натесные  

шпангоуты 

Тип 2 
Только ламинированные  

шпангоуты 

Высота, мм 
Моторные Парусные и 

моторные 
Ширина, 

мм 
Высота, 

мм 
Шпация, 

мм 
Ширина, 

мм 
у пятки у верхней 

оконечности 

Шпация,  
мм 

Ширина, 
мм 

Высота, 
мм 

Шпация, 
мм 

1.5 1.8 24 19 155 24 31 24 205 25 25 205 

1.8 2.1 34 25 170 34 40 31 230 31 34 230 

2.1 2.4 40 30 185 42 50 37 255 37 43 255 

2.4 2.7 48 36 200 52 61 46 280 43 51 280 

2.7 3.0 56 40 215 62 74 55 305 50 61 305 

3.0 3.3 65 45 230 72 87 65 330 57 74 330 

3.3 3.6 — — — 81 100 80 355 62 87 355 

3.6 3.9 — — — 90 117 98 380 69 105 380 

3.9 4.2 — — — 100 140 117 405 78 126 405 
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Òèï 7 Íàòåñíûå, ëàìèíèðîâàííûå èëè ñòàëüíûå

øïàíãîóòû ñ òðåìÿ ãíóòûìè øïàíãîóòàìè â

ïðîìåæóòêàõ.

5.2.2. Àëüòåðíàòèâíûå ïåðå÷èñëåííûì â 5.2.1 ñèñòå-

ìû íàáîðà áóäóò ðàññìàòðèâàòüñÿ îñîáî.

5.2.3. Èñïîëüçîâàíèå ñèñòåìû Òèïà 1 äîëæíî îãðàíè-

÷èâàòüñÿ ñóäàìè, èìåþùèìè ïîëíóþ âûñîòó êîðïóñà, D,

íå ïðåâûøàþùóþ 3.0 ì äëÿ ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ èëè

2.7 ì äëÿ ìîòîðíûõ ñóäîâ, à. Òèïîâ 5, 6 è 1 äîëæíî îãðà-

íè÷èâàòüñÿ ïîëíîé âûñîòîé êîðïóñà, D, íå ïðåâûøàþùåé

3.6 ì è 3.0 ì ñîîòâåòñòâåííî.

5.2.4. Åñëè ïîëíàÿ âûñîòà êîðïóñà, D, ïðåâûøàåò 3.6 ì

äëÿ ïàðóñíûõ è âñïîìîãàòåëüíûõ ñóäîâ èëè 3.0 ì äëÿ ìî-

òîðíûõ ñóäîâ, øïàíãîóòû äîëæíû áûòü Òèïà 2, 3 èëè 4.

5.3. Ðàçìåðû ýëåìåíòîâ íàáîðà

5.3.1. Ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû è øïàöèÿ ðàçëè÷íûõ òè-

ïîâ øïàíãîóòîâ äàíû â òàáë. 4.5.1.

5.3.2. Åñëè ðåàëüíàÿ øïàöèÿ äåðåâÿííûõ øïàíãîóòîâ

îòëè÷àåòñÿ îò ïðèâåäåííîé â òàáë. 4.5.1, ïðî÷íîñòü íà-

òåñíûõ, ãíóòûõ èëè ëàìèíèðîâàííûõ øïàíãîóòîâ äîëæ-

íà èçìåíÿòüñÿ â ïðÿìîé ïðîïîðöèè, ò.å.

Ðåàëüíûé (s·m
2) =

Òàáëè÷íûé (s·m
2) 

ãäå s è m — øèðèíà è âûñîòà ñîîòâåòñòâåííî;

òàáëè÷íàÿ øïàöèÿ åñòü øïàöèÿ ïîñëå êîððåêöèè íà

ïëîòíîñòü, ñì. 3.2.2.

Òàáëèöà 4.5.1. (ïðîäîëæåíèå)

4. Åñëè øïàöèÿ îòëè÷àåòñÿ îò ïðèâåäåííîé â òàáëèöå, âåëè÷èíà s·m
2
 (èëè, äëÿ ñòàëüíûõ øïàíãîóòîâ, ìîìåíò ñîïðî-

òèâëåíèÿ ñå÷åíèÿ) äîëæíà èçìåíÿòüñÿ â ïðÿìîé ïðîïîðöèè.

5. Åñëè ïðèíÿòû Òèïû 5, 6 è 7, ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû íàòåñíûõ, ëàìèíèðîâàííûõ èëè ñòàëüíûõ øïàíãîóòîâ äîëæíû

áûòü òàêèìè, êàê òðåáóåòñÿ äëÿ Òèïîâ 2, 3 èëè 4 ñîîòâåòñòâåííî.

Тип 4 
Только стальные шпангоуты 

Тип 5, 6 и 7 
Комбинации натесных, ламинированных и стальных шпангоутов с 

промежуточными гнутыми деревянными шпангоутами 
Полная высота корпуса, D, м 

Шпангоуты Промежуточные 
деревянные шпангоуты 

Шпация натесных, ламинированных и 
стальных шпангоутов 

Поперечные 
размеры, 

мм 

Момент 
сопротивления, 

см3 

Шпация, 
мм Ширина,  

мм 
Высота, 
мм 

Один гнутый 
шпангоут в 
промежутке 

Тип 5 

Два гнутых 
шпангоута в 
промежутке 

Тип 6 

Три гнутых 
шпангоута в 
промежутке 

Тип 7 

Моторные 
Парусные и 
парусно-
моторные 

30 x 30 x 3 0.7 205 25 20 365 470 545 1.5 1.8 

30 x 30 x 3 0.8 230 31 23 405 505 580 1.8 2.1 

30 x 30 x 4 1.2 255 37 26 440 540 620 2.1 2.4 

45 x 45 x 4.5 2.0 280 40 29 475 580 655 2.4 2.7 

50 x 50 x 5 3.0 305 43 33 515 620 695 2.7 3.0 

60 x 60 x 5.5 4.9 330 47 37 565 665 745 3.0 3.3 

65 x 65 x 8 7.9 355 50 43 620 725 800 3.3 3.6 

75 x 65 x 8.5 11.5 380 — — — — — 3.6 3.9 

85 x 65 x 8.5 14.6 405 — — — — — 3.9 4.2 
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5.3.3. Ñðåäíÿÿ âûñîòà íàòåñíûõ, ãíóòûõ è ëàìèíèðî-

âàííûõ øïàíãîóòîâ íè â êîåì ñëó÷àå íå äîëæíà áûòü ìåíü-

øå äâóõ òðåòåé ôàêòè÷åñêîé øèðèíû, çà èñêëþ÷åíèåì ñëó-

÷àåâ, êîãäà òðåáóåòñÿ óâåëè÷åíèå øèðèíû â ñîîòâåòñòâèè

ñ 5.3.6. Âî âñåõ ñëó÷àÿõ øèðèíà äîëæíà áûòü ïîäõîäÿùåé

äëÿ òðåáóåìîãî êðåïåæà.

5.3.4. Åñëè øïàöèÿ ñòàëüíûõ øïàíãîóòîâ îòëè÷àåòñÿ

îò ïðèâåäåííîé â òàáë. 4.5.1, ìîìåíò ñîïðîòèâëåíèÿ äîë-

æåí áûòü èçìåíåí â ïðÿìîé ïðîïîðöèè.

5.3.5. Ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû, îïðåäåëåííûå èç òàáë.

4.5.1, äîëæíû ñîõðàíÿòüñÿ íà ïðîòÿæåíèè 
5

3

 L â ñðåäíåé

÷àñòè êîðïóñà. Â íîñ è â êîðìó îò ýòîþ ó÷àñòêà ðàçìåðû

ìîãóò áûòü óìåíüøåíû ñëåäóþùèì îáðàçîì:

Гнутые или ламинированные 

шпангоуты 
Ширина на 10%. 

Натесные шпангоуты 

Высота у пятки и 

ширина у верхнего 

конца и у пятки на 20%. 

Стальные шпангоуты Толщина на 10 %. 

5.3.6. Íà ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäàõ ñîñåä-

íèå ñ ìà÷òîé øïàíãîóòû äîëæíû áûòü óñèëåíû ñ êàæäîé

ñòîðîíû, êàê óêàçàíî íèæå, èëè äîëæíà áûòü îáåñïå÷åíà

ýêâèâàëåíòíàÿ êîíñòðóêöèÿ:

Тип 1: Только гнутые 

шпангоуты 

Установить три натесных 

или ламинированных 

шпангоута типа 2 или 3 

соответствующих 

поперечных размеров (см. 

табл. 4.5.1) или, 

альтернативно, увеличить 

ширину трех гнутых 

шпангоутов на 60%. 

Тип 2: Только натесные 

шпангоуты 

Тип 3: Только лами-

нированные 

шпангоуты 

Ширину трех шпангоутов 

увеличить на 50%. 

Тип 4: Только стальные 

шпангоуты 

Установить обратные 

уголки или полки раз-

мером, требуемым для 

пластинчатых флоров, на 

двух шпангоутах, если D 

не превышает 3.3 м, или на 

трех шпангоутах, если D 

составляет 3.3 м или 

больше. 

Типы 5, 6 и 7: Натесные, 

ламинированные 

или стальные 

шпангоуты с гну-

тыми шпангоута-

ми между ними 

Увеличить на 50% ширину 

трех натесных или 

ламинированных 

шпангоутов или уста-

новить обратные уголки 

или полки на трех 

стальных шпангоутах. 

 

5.3.7. Åñëè óñòàíàâëèâàåòñÿ âíóòðåííèé áàëëàñò, ìî-

æåò ïîòðåáîâàòüñÿ óâåëè÷åíèå ïðî÷íîñòè øïàíãîóòîâ.

5.4. Íàòåñíûå øïàíãîóòû

5.4.1. Íàòåñíûå øïàíãîóòû äëÿ ïðèäàíèÿ èì íóæíîé

ôîðìû äîëæíû áûòü âûðåçàíû èç äðåâåñèíû, èìåþùåé

òðåáóåìóþ êðèâèçíó ñëîåâ.

5.4.2. Øèðèíà êàæäîãî íàòåñíîãî øïàíãîóòà äîëæíà

áûòü îäèíàêîâà ïî âñåé åãî äëèíå, à âûñîòà äîëæíà ïëàâ-

íî óìåíüøàòüñÿ îò ïÿòêè ê âåðõíåìó êîíöó.

5.4.3. Íàòåñíûå øïàíãîóòû ìîãóò ñðàùèâàòüñÿ âñòûê

èëè íà óñ. Óñîâûå ñîåäèíåíèÿ äîëæíû áûòü ïðîêëååíû è

èìåòü äëèíó íå ìåíåå øåñòèêðàòíîé øèðèíû. Ïðè ñîåäè-

íåíèè âñòûê ñòûêè äîëæíû áûòü ïëîòíî ïðèãíàíû è óñ-

òàíîâëåíû áîêîâûå íàêëàäêè. Íàêëàäêè äîëæíû èìåòü

ïëîùàäü ñå÷åíèÿ íå ìåíåå, ÷åì øïàíãîóò, à äëèíó, íå ìå-

íåå äâåíàäöàòèêðàòíîé øèðèíû øïàíãîóòà. Íàêëàäêè

äîëæíû áûòü ñîåäèíåíû ñî øïàíãîóòîì ñêâîçíûì êðåïå-

æîì íå ìåíåå, ÷åì â òðåõ òî÷êàõ ñ êàæäîé ñòîðîíû ñòûêà,

è ïëîòíî ïðèãíàíû ê îáøèâêå.

5.5. Ãíóòûå øïàíãîóòû

5.5.1. Øèðèíà è âûñîòà ãíóòûõ øïàíãîóòîâ äîëæíû

áûòü îäèíàêîâûìè ïî âñåé äëèíå øïàíãîóòà. Êàæäûé

øïàíãîóò äîëæåí áûòü ñïëîøíûì îò êèëÿ äî ïëàíøèðÿ

è, åñëè ôîðìà ïîäõîäÿùàÿ, ìîæåò áûòü íåïðåðûâíûì îò

ïëàíøèðÿ äî ïëàíøèðÿ.

5.6. Ëàìèíèðîâàííûå øïàíãîóòû

5.6.1. Äðåâåñèíà è êëåé, èñïîëüçóåìûå äëÿ ëàìèíèðî-

âàííûõ øïàíãîóòîâ, äîëæíû îòâå÷àòü òðåáîâàíèÿì 2.5.

5.7. Øïàíãîóòû äëÿ õîëîäíî-ôîðìîâàííîãî

ëàìèíèðîâàííîãî êîðïóñà.

5.7.1. Åñëè ïðèíÿòà õîëîäíî-ôîðìîâàííàÿ ëàìèíèðî-

âàííàÿ êîíñòðóêöèÿ êîðïóñà è òîëùèíà îáøèâêè ñîãëàñó-

åòñÿ ñ 9.1.4, øïàöèÿ ìîæåò áûòü óâåëè÷åíà, à ïîïåðå÷íûå

ðàçìåðû øïàíãîóòîâ áóäóò ñïåöèàëüíî ðàññìîòðåíû.

* Êîíåö ðàçäåëà
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Ðàçäåë 6

Ôëîðû

6.1. Îáùèå ïîëîæåíèÿ

6.1.1. Äåðåâÿííûå ôëîðû äîëæíû áûòü âûòåñàíû èç

äðåâåñèíû, èìåþùåé ïîäõîäÿùóþ ñëîèñòîñòü èëè ìîãóò

áûòü ëàìèíèðîâàííûìè.

6.1.2. Åñëè â îêîíå÷íîñòÿõ øïàíãîóòû íåïðåðûâíû è

ïåðåñåêàþò çàêëàäêó, óñòàíîâêà ôëîðîâ íå òðåáóåòñÿ, íî,

åñëè ýòî ïðàêòè÷åñêè âîçìîæíî, øïàíãîóòû äîëæíû áûòü

ñîåäèíåíû ñ çàêëàäêîé ñêâîçíûì êðåïåæîì â äâóõ òî÷-

êàõ.

6.1.3. Â êîíñòðóêöèè äíèùà äîëæíû áûòü ïðåäóñìîò-

ðåíû ëèìáåðáîðäîâûå êàíàëû èëè øïèãàòû, íåîáõîäèìûå

äëÿ ýôôåêòèâíîãî äðåíàæà êîðïóñà.

6.2. Òèïû ôëîðîâ

6.2.1. Â çàâèñèìîñòè îò âûáðàííîãî òèïà øïàíãîóòîâ

äîëæíû óñòàíàâëèâàòüñÿ ôëîðû ñëåäóþùèõ òèïîâ:

Тип 1: Только 

гнутые 

шпангоуты 

(а)  Полосовые флоры на 

каждом шпангоуте в 

пределах 
5

3
L средней части 

судна (на каждом втором, 

если D не превышает 2.7 м 

для парусных парусно-

моторных судов или 2.4 м 

для моторных) и на каждом 

третьем шпангоуте в нос и 

в корму. 

(b) Уголковые флоры, раз-

мещенные как и полосовые 

флоры в (а). 

(c) Если 
5

3
L средней части 

корпуса располагаются в 

пределах длины ватер-

линии, флоры должны быть 

на каждом втором 

шпангоуте до конца ва-

терлинии. 

(d) Установка деревянных 

флоров в комбинации с 

гнутыми  шпангоутами 

будет рассмотрена особо. 

Тип 2: Только 

натесные 

шпангоуты 

Тип 3: Только лами-

нированные 

шпангоуты 

(а) Деревянные флоры на 

каждом шпангоуте. 

(b).Стальные флоры на каждом 

шпангоуте 

(с) Полосовые флоры на 

каждом шпангоуте. 

(d) Уголковые флоры на 

каждом шпангоуте. 

Тип 4: Только 

стальные 

шпангоуты 

(а) Стальные пластинчатые 

флоры на каждом 

шпангоуте. 

 

Ðèñ. 4.6.1. Òèïîâûå ôëîðû

* Äîëæåí áûòü âðåçàí â äåòàëü çàêëàäêè, åñëè òðåáóåòñÿ

â 5.4.1.

Äëèíà ôëîðà

Âûñîòà

*Øïàíãîóò

(à) Äåðåâÿííûé ôëîð

Âåðøèíà

Äëèíà ïëå÷à
Äëèíà

ïëå÷à

Ïîäîøâà

(b) Ïîëîñîâîé ôëîð

Ðàçðåç ÷åðåç ãíóòûé

äåðåâÿííûé

øïàíãîóò

Ðàçðåç ÷åðåç

ëàìèíèðîâàííûå

øïàíãîóòû

(ñ) Óãîëêîâûé ñòàëüíîé ôëîð

Ïîëêà óãîëêà

èëè ôëàíåö

(d) Ïëàñòèí÷àòûé ôëîð

Ãëóáèíà ôëîðà
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6.3. Ðàçìåðû è êîíñòðóêöèÿ

6.3.1. Ðàçìåðû ôëîðîâ äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ïðèâå-

äåííûì â òàáë. 4.6.1, à äëèíà ïëå÷ è ò.ä. äîëæíà èçìåðÿòüñÿ

êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 4.6.1. Â îêîíå÷íîñòÿõ ñóäíà äëèíà ïëå÷

ìîæåò íå ïðåâûøàòü îäíîé òðåòè äëèíû øïàíãîóòà.

6.3.2. Ïîïåðå÷íîå ñå÷åíèå ó êîíöîâ ïëå÷ íå äîëæíî

áûòü ìåíüøå ïîëîâèíû ïðèâåäåííîé â òàáë. 4.0 âåëè÷è-

íû äëÿ ñåðåäèíû ôëîðà.

6.3.3. Åñëè áîëòû, êðåïÿùèå áàëëàñòíûé êèëü, ïðîõî-

äÿò ñêâîçü äåðåâÿííûå ôëîðû, øèðèíà ôëîðîâ ïî âñåé

øèðèíå êèëÿ íå äîëæíà áûòü ìåíüøå 3 ½ äèàìåòðà áîë-

òîâ. Îíà ìîæåò áûòü ïîñòåïåííî óìåíüøåíà äî ïðåäïè-

ñûâàåìîãî Ïðàâèëàìè çíà÷åíèÿ ê êîíöàì ôëîðîâ.

6.3.4. Óãîëêîâûå ñòàëüíûå ôëîðû äîëæíû êðåïèòüñÿ

ïîâåðõ ãíóòûõ øïàíãîóòîâ, òî æå ñàìîå ðåêîìåíäóåòñÿ â

ñëó÷àå êðåïëåíèÿ óãîëêîâûõ ôëîðîâ ê íàòåñíûì øïàíãî-

óòàì.

6.3.5. Åñëè óãîëêîâûå ôëîðû êðåïÿòñÿ ê íàòåñíûì

øïàíãîóòàì, ðåêîìåíäóåòñÿ èõ óñòàíàâëèâàòü òàê, ÷òîáû

øïàíãîóò âõîäèë âíóòðü óãîëêà äëÿ êðåïëåíèÿ ïîäîøâû

ôëîðà ê êèëþ.

6.3.6. Ñòàëüíûå ïëàñòèí÷àòûå ôëîðû äîëæíû áûòü

óñèëåíû ïî âåðõíåé êðîìêå îáðàòíûì óãîëêîì, ïîëêîé èëè

ôëàíöåì, èìåþùèìè òàêóþ æå øèðèíó, êàêàÿ òðåáóåòñÿ

Ïðàâèëàìè äëÿ óãîëêà. Òîëùèíà ôëîðà ñ ôëàíöåì äîëæíà

áûòü óâåëè÷åíà íà 10 %. Äíèùåâûé óãîëîê ó êèëÿ äîëæåí

áûòü íà 2.5 ìì òîëùå ôëîðà, à åãî ïîëêà äîëæíà áûòü äî-

ñòàòî÷íîé äëÿ ïðîõîäà áîëòîâ êðåïëåíèÿ áàëëàñòíîãî êèëÿ

èëè ïîäîøâû ôëîðà ê êèëþ.

6.3.7. Â ìàøèííûõ îòäåëåíèÿõ ìîòîðíûõ ñóäîâ ñòàëü-

íûå ïëàñòèí÷àòûå ôëîðû äîëæíû áûòü óñèëåíû ïîëêîé

ïî âåðõíåé êðîìêå, à òîëùèíà ôëîðîâ äîëæíà áûòü óâå-

ëè÷åíà íà 1 ìì ïî ñðàâíåíèþ ñ òðåáóåìîé â òàáë.4.6.1.

6.4. Êðåïåæ

6.4.1. Ðàçìåðû êðåïåæà ôëîðîâ äîëæíû ñîîòâåòñòâî-

âàòü ïðèâåäåííûì â òàáë. 4.6.2.

Типы 5 и 6: Натесные, 

ламинирован

ные или 

стальные 

шпангоуты с 

1 или 2 гну-

тыми 

шпангоутами 

между ними 

(a) На натесных и 

ламинированных 

шпангоутах как для Типа 2. 

(b) На стальных шпангоутах 

как для Типа 4.  

(с) На гнутых шпангоутах как 

для Типа 1 в пределах 
5

3
L 

средней части судна. Если 

D не превышает 2.4 м, 

флоры не требуются на 

гнутых шпангоутах за 

пределами 
5

3
L средней  

части судна. 

Типы 7: Натесные, 

ламинирован

ные или 

стальные 

шпангоуты с 

3 гнутыми 

шпангоутами 

между ними 

(а) Как для Типов 5 и 6, но 

флор, как требуется для 

Типа 1, должен быть ус-

тановлен на среднем 

гнутом шпангоуте. 

 

6.4.2. Êàæäîå ïëå÷î äîëæíî êðåïèòüñÿ íå ìåíåå, ÷åì â

òðåõ òî÷êàõ, åñëè äëèíà ïëå÷à íå ïðåâûøàåò 250 ìì, è íå

ìåíåå, ÷åì â ÷åòûðåõ, åñëè äëèíà ïëå÷à 250 ìì èëè áîëü-

øå.

6.4.3. Ïîäîøâà äîëæíà êðåïèòüñÿ ê äåðåâÿííîìó êèëþ

íå ìåíåå, ÷åì äâóìÿ ñêâîçíûìè áîëòàìè, .åñëè ýòî ïðàê-

òè÷åñêè âîçìîæíî.

* * * Êîíåö ðàçäåëà * * *

Ðàçäåë 7

Ïðèâàëüíûé áðóñ è êëÿìñ, ñêóëîâûå

ñòðèíãåðû, áðåøòóêè è äíèùåâûå áàëêè

7.1. Ïðèâàëüíûé áðóñ

7.1.1. Ïëîùàäü ïîïåðå÷íîãî ñå÷åíèÿ ïðèâàëüíîãî áðó-

ñà â ïðåäåëàõ 
5

3

L ñðåäíåé ÷àñòè êîðïóñà äîëæíà áûòü òà-

êîé, êàê óêàçàíî â òàáëèöå 4.7.1. Çà ïðåäåëàìè ýòîé äëè-

íû ïëîùàäü ìîæåò áûòü ïîñòåïåííî óìåíüøåíà ê êîíöàì,

ãäå îíà ìîæåò áûòü íà 25% ìåíüøå, ÷åì â ñðåäíåé ÷àñòè.

7.1.2. Ïëîùàäü ñå÷åíèÿ ïðèâàëüíîãî áðóñà, îïðåäåëåí-

íàÿ èç òàáë. 4.7.1, ýòî ïëîùàäü, ñâîáîäíàÿ îò áèìñîâ; ïëî-

ùàäü âûðåçîâ ïîä êîíöû áèìñîâ íå äîëæíà îñëàáëÿòü

ïðèâàëüíûé áðóñ.

7.1.3. Åñëè ïðèâàëüíûé áðóñ ïðèõîäèòñÿ ñòûêîâàòü ïî

äëèíå, ýòî ñëåäóåò äåëàòü óñîâûì ñîåäèíåíèåì íà êëåþ.

Ñòûê ñëåäóåò ðàçìåùàòü, ñîîáðàçóÿñü ñ ïîëîæåíèåì ñî-

åäèíåíèé â äðóãèõ ïðîäîëüíûõ ýëåìåíòàõ, âèñÿ÷èõ êíèö

è ò.ä. Ïîâåðõíîñòü óñîâîãî ñîåäèíåíèÿ äîëæíà ðàñïîëà-

ãàòüñÿ, êàê ïðàâèëî, â âåðòèêàëüíîé ïëîñêîñòè.

7.1.4. Åñëè èìååòñÿ ïîäíÿòàÿ ïàëóáà-ïîëóáàê, ðåêîìåí-

äóåòñÿ, ÷òîáû ãëàâíûé ïðèâàëüíûé áðóñ ïðîñòèðàëñÿ äî

îêîíå÷íîñòåé êîðïóñà. Åñëè, îäíàêî, ýòî íå ñäåëàíî, ñëå-

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Ïîäîøâà ê êèëþ: íå ìåíåå 2 áîëòîâ (ñì. 6.4.3).

2. Ïëå÷è ê øïàíãîóòàì: 3 áîëòà, åñëè äëèíà ïëå÷à íå

áîëåå 250 ìì, 4 áîëòà, åñëè äëèíà ïëå÷à ïðåâûøàåò

250 ìì.

Òàáëèöà 4.6.2. Êðåïåæ ôëîðîâ äëÿ ìîòîðíûõ,

ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Полная высота корпуса, 
D, м 

Диаметр болтов в 
подошве, мм 

Диаметр болтов в 
плечах, мм 

Моторные 
Парусные 
и парусно-
моторные 

Натесные, 
ламиниро-
ванные 
или 

стальные 
шпангоуты 

Гнутые 
шпангоуты 

Натесные, 
ламиниро-
ванные 
или 

стальные 
шпангоуты 

Гнутые 
шпангоуты 

1.5 1.8 8 6 6 6 

1.8 2.1 10 8 8 6 

2.1 2.4 12 8 8 6 

2.4 2.7 12 10 10 8 

2.7 3.0 14 12 12 8 

3.0 3.3 18 12 12 10 

3.3 3.6 20 12 12 10 

3.6 3.9 20 — 14 — 

3.9 4.2 20 — 16 — 
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äóåò ïðåäóñìîòðåòü ïîäõîäÿùóþ êîíñòðóêöèþ äëÿ îáåñ-

ïå÷åíèÿ ïðîäîëüíîé íåïðåðûâíîñòè ïðèâàëüíîãî áðóñà,

è â ýòîì ñëó÷àå ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ óâåëè÷åíèå ïîïå-

ðå÷íûõ ðàçìåðîâ øïàíãîóòîâ.

7.1.5. Ïðèâàëüíûé áðóñ äîëæåí áûòü ïðèêðåïëåí ê êàæ-

äîìó øïàíãîóòó ñêâîçíûì êðåïåæîì â îäíîé òî÷êå, åñëè

âûñîòà áðóñà íå ïðåâûøàåò 180 ìì, è â äâóõ òî÷êàõ, åñëè

ïðåâûøàåò. Ðàçìåðû êðåïåæà äàíû â òàáë. 4.7.1.

7.1.6. Â ñëó÷àå øïàíãîóòîâ Òèïà 5, 6 èëè 7 (ñì. 5.2.1)

ìåæäó ïðîìåæóòî÷íûìè ãíóòûìè øïàíãîóòàìè è ïðèâàëü-

íûì áðóñîì äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû âêëàäûøè.

7.1.7. Íà ñòàëüíûõ øïàíãîóòàõ äîëæíû áûòü óñòàíîâ-

ëåíû ëàïêè äëÿ ðàçìåùåíèÿ êðåïåæà ïðè ñîåäèíåíèè ñ

ïðèâàëüíûì áðóñîì.

7.1.8. Åñëè óñòàíîâëåíû ñòàëüíûå øïàíãîóòû â êîì-

áèíàöèè ñî ñòàëüíûìè áèìñàìè, óñòàíîâêà ïðèâàëüíîãî

áðóñà íå òðåáóåòñÿ, íî äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû ïîëî-

ñîâîé ïàëóáíûé ñòðèíãåð, øèðñòðåê è óãîëêîâûé ñòðèí-

ãåð ñ ïîïåðå÷íûìè ðàçìåðàìè, ïðèâåäåííûìè â òàáë.

4.10.2. Äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû òàêæå áèìñîâûå êíè-

öû â ñîîòâåòñòâèè ñ 10.5.

7.1.9. Ðàçìåðû êðåïåæà ïðèâåäåíû â òàáë. 4.7.1.

7.2. Áèìñîâûé êëÿìñ

7.2.1. Â ðàéîíå ìà÷òû íà ïàðóñíûõ è âñïîìîãàòåëüíûõ

ñóäàõ ñ âíóòðåííåé ñòîðîíû ïðèâàëüíîãî áðóñà äîëæåí

áûòü óñòàíîâëåí êëÿìñ ñ âåðõíåé ïîâåðõíîñòüþ, ïðèëå-

ãàþùåé ê íèæíåìó êðàþ áèìñîâ. Àëüòåðíàòèâíî êëÿìñ

ìîæåò áûòü óñòàíîâëåí ïîä ïðèâàëüíûì áðóñîì è ïëîòíî

ïðèãíàí ê ïðèâàëüíîìó áðóñó è ê øïàíãîóòàì.

7.2.2. Äëèíà êëÿìñà äîëæíà áûòü, êàê ïðàâèëî, íå ìåíü-

øå øèðèíû ñóäíà â ðàéîíå ìà÷òû, à ïëîùàäü ïîïåðå÷íî-

ãî ñå÷åíèÿ ïîñåðåäèíå äëèíû äîëæíà áûòü íå ìåíåå 75%

ïëîùàäè ñå÷åíèÿ ïðèâàëüíîãî áðóñà è ïëàâíî óìåíüøàòü-

ñÿ äî 50% ýòîé ïëîùàäè íà êîíöàõ.

7.2.3. Êëÿìñ äîëæåí áûòü ïðèêðåïëåí ñêâîçíûì êðå-

ïåæîì ê áèìñàì èëè øïàíãîóòàì, â çàâèñèìîñòè îò åãî

ðàçìåùåíèÿ.

7.2.4. Åñëè âûáðàíà ñòàëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ, ñì. 10.5.6.

7.3. Ñêóëîâîé ñòðèíãåð

7.3.1. Ñêóëîâîé ñòðèíãåð äîëæåí óñòàíàâëèâàòüñÿ, åñëè

ïðèìåíÿþòñÿ øïàíãîóòû Òèïà 1 (òîëüêî ãíóòûå) èëè Òèïà

7 (òðè ãíóòûõ øïàíãîóòà ìåæäó íàòåñíûìè, ëàìèíèðî-

âàííûìè èëè ñòàëüíûìè) èëè åñëè äëèíà, L, ïðåâûøàåò

9.0 ì ïðè øïàíãîóòàõ Òèïîâ 2, 3, 5 è 6. Äëÿ ñòàëüíîé êîí-

ñòðóêöèè (Òèï 4) — ñì. 7.3.9.

7.3.2. Ïëîùàäü ïîïåðå÷íîãî ñå÷åíèÿ ñêóëîâûõ ñòðèí-

ãåðîâ â ïðåäåëàõ L ñðåäíåé ÷àñòè êîðïóñà äîëæíà áûòü

òàêîé, êàê óêàçàíî â òàáë. 4.7.1. Çà ïðåäåëàìè ýòîé äëèíû

ñå÷åíèå ìîæåò ïîñòåïåííî óìåíüøàòüñÿ ê îêîíå÷íîñòÿì,

ãäå îíî ìîæåò áûòü ìåíüøå íà 25%, ÷åì â ñðåäíåé ÷àñòè.

Íà áîëüøåé ÷àñòè äëèíû ñòðèíãåð äîëæåí ïðèëåãàòü ê

øïàíãîóòàì.

Òàáëèöà 4.7.1. Ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû ïðèâàëüíîãî áðóñà è ñêóëîâîãî ñòðèíãåðà è ðàçìåðû êðåïåæà

äëÿ ìîòîðíûõ, ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Ïðèìå÷àíèå

1. Òàáëè÷íûå çíà÷åíèÿ ïîïåðå÷íûõ ðàçìåðîâ ïðèâàëüíîãî áðóñà è ñêóëîâîãî ñòðèíãåðà îòíîñÿòñÿ ê äðåâåñèíå, èìåþùåé

ñòàíäàðòíóþ ïëîòíîñòü 560 êã/ì
3
, è åñëè èñïîëüçóåòñÿ äðåâåñèíà èíîé ïëîòíîñòè, ðàçìåðû äîëæíû áûòü èçìåíå-

íû.â ñîîòâåòñòâèè ñ 3.2.2.

Площадь поперечного сечения 
привального бруса, см2 

Площадь поперечного сечения 
скулового стрингера, см2 Диаметр болтов, мм, для 

Стальной уголковый боковой 
кильсон и скуловой стрингер, 

мм 
Длина, L, м 

Парусные и 
парусно-
моторные 

Моторные 
Парусные и 
парусно-
моторные 

Моторные плеч брештука 
привального      

бруса,         
стрингера 

висячих 
книц 

 
 

6 29 32 25 22 8 6 6 — 

8 40 40 32 29 8 6 6 — 

10 50 50 40 35 8 6 6 — 

12 70 60 50 50 10 8 8 — 

14 90 80 65 60 12 8 8 60 x 60 x 4.0 

16 110 100 80 70 12 8 8 60 x 60 x 5.5 

18 130 110 90 85 12 10 10 65 x 65 x 6.5 

20 150 130 105 100 14 12 12 75 x 65 x 5.5 

22 170 150 120 110 14 12 12 75 x 65 x 6.5 

24 190 170 140 125 14 12 12 75 x 65 x 7.0 

26 220 190 160 140 14 12 12 90 x 65 x 5.5 

28 250 210 175 150 16 12 12 90 x 65 x 6.0 

30 280 240 190 165 18 14 14 90 x 65 x 6.5 
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7.3.3. Óñîâûå ñîåäèíåíèÿ â ñòðèíãåðàõ ëåâîãî è ïðà-

âîãî áîðòà äîëæíû áûòü ðàçíåñåíû è íàäëåæàùèì îáðà-

çàì ðàçìåùåíû ïî îòíîøåíèþ ê ñòûêàì â äðóãèõ ýëåìåí-

òàõ. Ïîâåðõíîñòü óñîâîãî ñîåäèíåíèÿ â ñòðèíãåðå äîëæ-

íà áûòü ïàðàëëåëüíà øïàíãîóòàì.

7.3.4. Ñòðèíãåðû äîëæíû áûòü ïðèêðåïëåíû ê êàæäî-

ìó øïàíãîóòó ñêâîçíûì êðåïåæîì â îäíîé òî÷êå, åñëè

âûñîòà ñòðèíãåðà íå ïðåâûøàåò 180 ìì, è â äâóõ òî÷êàõ,

åñëè âûñîòà ñòðèíãåðà áîëåå 180 ìì.

7.3.5. Â ñëó÷àå øïàíãîóòîâ Òèïà 5, 6 èëè 7 (ñì. 5.2.1.)

ìåæäó ïðîìåæóòî÷íûìè ãíóòûìè øïàíãîóòàìè è ñòðèí-

ãåðàìè äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû âêëàäûøè.

7.3.6. Íà ñòàëüíûõ øïàíãîóòàõ äîëæíû áûòü óñòàíîâ-

ëåíû ëàïêè äëÿ ðàçìåùåíèÿ êðåïåæà ïðè ñîåäèíåíèè ñî

ñòðèíãåðîì.

7.3.7. Êàê àëüòåðíàòèâà óñòàíîâêè ñêóëîâîãî ñòðèíãå-

ðà ìîãóò áûòü óñòàíîâëåíû äâà èëè áîëüøå áîðòîâûõ

ñòðèíãåðîâ. Ïðè óñòàíîâêå äâóõ áîðòîâûõ ñòðèíãåðîâ

ïëîùàäü ïîïåðå÷íîãî ñå÷åíèÿ êàæäîãî èç íèõ íå äîëæíà,

áûòü ìåíüøå 60% ïëîùàäè, òðåáóåìîé Ïðàâèëàìè äëÿ

ñêóëîâîãî ñòðèíãåðà.

7.3.8. Ðàçìåðû êðåïåæà äàíû â òàáë. 4.7.1.

7.3.9. Äëÿ ñêóëîâûõ ñòðèíãåðîâ è ò.ï. â ñòàëüíûõ êîí-

ñòðóêöèÿõ óñòðîéñòâî äîëæíî áûòü ñëåäóþùèì:

(a) Â ñëó÷àå øïàíãîóòîâ Òèïà 4 (ñòàëüíûå) ñêóëîâîé

ñòðèíãåð äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí, åñëè âûñîòà îò

âåðõà ôëîðà äî ïàëóáû ó áîðòà íà ìèäåëå

ïðåâûøàåò 2,4 ì è íå óñòàíîâëåíà ïàëóáà êàþòû.

(b) Åñëè ïîëóøèðèíà íà óðîâíå âåðõà ôëîðà íà

ìèäåëå ïðåâûøàåò 2,4 ì, äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí

áîêîâîé êèëüñîí.

(c) Ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû ñêóëîâîãî ñòðèíãåðà è

áîêîâîãî êèëüñîíà äàíû â òàáë. 4.7.1. Îíè

äîëæíû âûäåðæèâàòüñÿ íà òàêîì ïðîòÿæåíèè â

íîñ èâ êîðìó, êàêîå ïðåäñòàâëÿåòñÿ ïðàêòè÷åñêè

âîçìîæíûì.

(d) Ñêóëîâûå ñòðèíãåðû è áîêîâûå êèëüñîíû äîëæíû

áûòü ïðèâàðåíû ê øïàíãîóòàì èëè ïðèêëåïàíû ê

ëàïêàì øïàíãîóòîâ íå ìåíåå, ÷åì äâóìÿ

çàêëåïêàìè.

7.4. Áðåøòóêè

7.4.1. Êîíöû ïðèâàëüíûõ áðóñüåâ è ñòðèíãåðîâ äîëæ-

íû áûòü íàäåæíî ïðèêðåïëåíû ê ýëåìåíòàì çàêëàäêè. Ïðè

íåîáõîäèìîñòè äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû áðåøòóêè è

òðàíöåâûå êíèöû.

Òàáëèöà 4.8.1. Îáøèâêà è ñòîéêè ïåðåáîðîê äëÿ ìîòîðíûõ, ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Åñëè øïàöèÿ ñòîåê îòëè÷àåòñÿ îò ïðèâåäåííîé â

òàáëèöå, òîëùèíà îáøèâêè äîëæíà áûòü èçìåíåíà

íà 0.5 ìì íà êàæäûå 10.0 ìì ðàçíèöû â øïàöèÿõ:

Ìîìåíò ñîïðîòèâëåíèÿ ñòîåê äîëæåí áûòü

èçìåíåí â ïðÿìîé ïðîïîðöèè ê øïàöèè.

2. Ìîìåíòû ñîïðîòèâëåíèÿ, ïðèâåäåííûå â òàáëèöå,

îòíîñÿòñÿ ê ñå÷åíèÿì ñòîåê áåç áðàêåò â êîìáèíà-

öèè ñ îáøèâêîé.

3. Åñëè ñå÷åíèÿ ñòîåê èìåþò áðàêåòû ó âåðõíåãî è

íèæíåãî êîíöîâ, òàáëè÷íîå çíà÷åíèå ìîìåíòà

ñîïðîòèâëåíèÿ, èñïðàâëåííîå â ñîîòâåòñòâèè ñ

Ïðèìå÷àíèåì 1, äîëæíî áûòü óìíîæåíî íà êîýô-

ôèöèåíò:

ãäå h — âûñîòà âåðõíåé ïàëóáû íàä âåðõîì ñòîéêè â

ìåòðàõ,

l — äëèíà ñòîéêè â ìåòðàõ.

Обшивка переборок и шпация стоек Стойки со свободными концами 

Высота верхней палубы над верхом стойки, м 

0 0.6 1.2 1.8 2.4 
Глубина переборки 
по центру ниже 

верхней палубы, м 

Толщина 
обшивки, мм 

Шпация  
стоек, мм 

Полная длина 
стойки, м 

Момент сопротивления, см 

1.5 2.5 300 1.5 2.5 4.6 6.6 8.7 11.0 

1.8 3.0 325 1.8 4.8 8.0 11.0 14.0 17.0 

2.1 3.5 350 2.1 8.0 13.0 17.0 22.0 27.0 

2.4 4.0 375 2.4 13.0 20.0 26.0 33.0 39.0 

2.7 4.5 400 2.7 20.0 29.0 37.0 46.0 55.0 

3.0 5.0 425 3.0 29.0 40.0 52.0 63.0 75.0 

3.3 5.0 450 3.3 40.0 55.0 70.0 85.0 — 

3.6 5.5 475 3.6 56.0 75.0 93.0 — — 

3.9 5.5 500 3.9 75.0 98.0 120.0 — — 

4.2 6.0 525 4.2 98.0 125.0 — — — 

4.5 6.0 550 4.5 125.0 160.0 — — — 

4.8 6.5 575 4.8 160.0 — — — — 
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7.4.2. Îêîíå÷íîñòè êîðïóñà äîëæíû áûòü íàäëåæàùèì

îáðàçîì óñèëåíû, è îñîáîå âíèìàíèå äîëæíî áûòü óäåëå-

íî ýòîìó â ñëó÷àå áîëüøèõ ñâåñîâ.

7.4.3. Ðàçìåðû êðåïåæà äàíû â òàáë. 4.7.1.

7.5. Äíèùåâûå áàëêè

7.5.1. Ôóíäàìåíòû äâèãàòåëåé äîëæíû áûòü ïðî÷íîé

êîíñòðóêöèè, ñîãëàñóþùåéñÿ ñ ìîùíîñòüþ ñèëîâîé óñ-

òàíîâêè.

7.5.2. Ïðîäîëüíûå áàëêè, îáðàçóþùèå ôóíäàìåíò äâè-

ãàòåëÿ, äîëæíû ïðîñòèðàòüñÿ â íîñ è â êîðìó íàñêîëüêî

ýòî ïðàêòè÷åñêè âîçìîæíî è íàäåæíî ïîääåðæèâàòüñÿ

ïîïåðå÷íûìè ôëîðàìè è/èëè áðàêåòàìè.

7.5.3. Ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ óñòàíîâêà äîïîëíèòåëüíûõ

áîêîâûõ áàëîê â ðàéîíå ìàøèííîãî îòäåëåíèÿ è íà äíè-

ùå ñóäíà âïåðåä îò ìàøèííîãî îòäåëåíèÿ.

* * * Êîíåö ðàçäåëà * * *

Ðàçäåë 8

Ïåðåáîðêè

8.1 Îáùèå ïîëîæåíèÿ

8.1.1. Âîäîíåïðîíèöàåìûå ïåðåáîðêè äîëæíû óñòàíàâ-

ëèâàòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ Ãë. 6, 1.2.

8.1.2. Ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû äåðåâÿííûõ ïåðåáîðîê áó-

äóò ðàññìîòðåíû îñîáî, â çàâèñèìîñòè îò ñïîñîáà ïîñò-

ðîéêè. .

8.1.3. Ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû ñòàëüíûõ âîäîíåïðîíèöà-

åìûõ ïåðåáîðîê äàíû â òàáë. 4.8.1.

8.1.4. Øïàöèÿ ñòîåê òàðàííûõ ïåðåáîðîê äîëæíà áûòü

íå áîëåå 460 ìì.

8.1.5. Íà óðîâíå ïàëóá íèæå âåðõíåé ïàëóáû äîëæíû

áûòü íàäåæíî ïðèêðåïëåíû ê ïåðåáîðêàì óãîëêè èëè ïëà-

ñòèíû äëÿ îáåñïå÷åíèÿ êðåïëåíèÿ äåðåâÿííîé ïàëóáû.

8.1.6. Ñòàëüíûå ïåðåáîðêè äîëæíû êðåïèòüñÿ ê äåðå-

âÿííûì øïàíãîóòàì ñ ðàçìåðàìè, òðåáóåìûìè äëÿ íàòåñ-

íûõ øïàíãîóòîâ, èëè ê êðàåâîìó óãîëêó ñ ðàçìåðàìè, òðå-

áóåìûìè äëÿ ñòàëüíûõ øïàíãîóòîâ.

* * * Êîíåö ðàçäåëà * * *

Ðàçäåë 9

Îáøèâêà êîðïóñà

9.1. Îáùèå ïîëîæåíèÿ

9.1.1. Íàðóæíàÿ îáøèâêà ìîæåò áûòü äîùàòîé îäíî-

ñëîéíîé (âãëàäü èëè êëèíêåðíîé), ðåå÷íîé, äâóõñëîéíîé,

îäíîñëîéíîé ôàíåðíîé èëè õîëîäíî-ôîðìîâàííîé ëàìè-

íèðîâàííîé.

9.1.2 . Òîëùèíà îäíîñëîéíîé äîùàòîé îáøèâêè âãëàäü

èëè ðåå÷íîé äîëæíà áûòü òàêîé, êàê óêàçàíî â òàáë. 4.9.1.

9.1.3. Åñëè øïàöèÿ îòëè÷àåòñÿ îò ïðèâåäåííîé â òàáë.

4.5.1, òîëùèíà îáøèâêè, îïðåäåëåííàÿ ïî òàáë. 4.9.1, äîë-

æíà áûòü èçìåíåíà ñëåäóþùèì îáðàçîì:

Òèï 1: ãíóòûå øïàíãîóòû —  1.5 ìì íà 25 ìì ðàçíèöû.

Äðóãèå òèïû øïàíãîóòîâ — 1.5 ìì íà 38 ìì ðàçíèöû.

9.1.4. Òîëùèíà, îïðåäåëåííàÿ ïî òàáë. 4.9.1, ïîñëå èñ-

ïðàâëåíèÿ íà øïàöèþ è, çà èñêëþ÷åíèåì ôàíåðû, ïëîò-

íîñòü äðåâåñèíû, ìîæåò áûòü óìåíüøåíà.â ñîîòâåòñòâèè

ñ òèïîì îáøèâêè ñëåäóþùèì îáðàçîì:

Клинкерная — на 10%. 

Диагональная двухслойная — на 10%. 

Холодно-формованный 

ламинат  

Однослойная фанерная 

Уменьшение будет за-

висеть от выбранной си-

стемы набора и может 

составить максимум 25%. 

 

9.2. Îäíîñëîéíàÿ îáøèâêà

9.2.1. Ñòûêè â íàðóæíîé îáøèâêå äîëæíû ðàñïîëàãàòü-

ñÿ íå áëèæå 1.2 ì äðóã îò äðóãà è íå äîëæíû íàõîäèòüñÿ â

îäíîé è òîé æå øïàöèè, åñëè èõ íå ðàçäåëÿþò òðè ïîÿñà,

ñì. ðèñ. 4.9.1. Îôîðìëåíèå ñòûêîâ â îêîíå÷íîñòÿõ ñóäíà

äîëæíî óäîâëåòâîðÿòü òðåáîâàíèÿì èíñïåêòîðà.

9.2.2. Ñòûêè â øïóíòîâîì ïîÿñå äîëæíû ðàñïîëàãàòü-

ñÿ êàê ìîæíî äàëüøå îò çàìêîâûõ ñîåäèíåíèé â êèëå. Ñòû-

êè â  øèðñòðåêå äîëæíû ðàñïîëàãàòüñÿ êàê ìîæíî äàëüøå

îò ñòûêîâ â âàòåðâåéñå.

9.2.3. Ñòûêè â îáøèâêå äîëæíû áûòü óñîâûìè èëè íà

íàêëàäêàõ.

Òàáëèöà 4.9.1. Íàðóæíàÿ îáøèâêà è ïàëóáíûé

íàñòèë äëÿ ìîòîðíûõ, ïàðóñíûõ

è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Òàáëè÷íàÿ òîëùèíà íàðóæíîé îáøèâêè è ïàëóáíîãî

íàñòèëà îòíîñèòñÿ ê äðåâåñèíå, èìåþ ùåé ñòàí-

äàðòíóþ ïëîòíîñòü 560 è 430 êã/ì
3
 ñîîòâåòñòâåí-

íî, è åñëè èñïîëüçóåòñÿ äðåâåñèíà èíîé ïëîòíîñòè,

òîëùèíà äîëæíà áûòü èçìåíåíà â ñîîòâåòñòâèè ñ

3.2.2.

2. Îòíîñèòåëüíî èñïðàâëåíèÿ íà øïàöèþ øïàíãîóòîâ

è áèìñîâ ñì. 9.1.3 è 11.1.3 ñîîòâåòñòâåííî.

3. Áàçîâàÿ òîëùèíà ñîîòâåòñòâóåò îäíîñëîéíîé

äîùàòîé îáøèâêå âãëàäü èëè ðåå÷íîé è äîùàòîìó

ïàëóáíîìó íàñòèëó. Îòíîñèòåëüíî èñïðàâëåíèÿ äëÿ

äðóãèõ òèïîâ êîíñòðóêöèè ñì. 9.1.4 äëÿ íàðóæíîé

îáøèâêè è11.1.5, 11.1.6 è 11.1.7 äëÿ ïàëóáíîãî

íàñòèëà.

Длина, L, м Базовая  
толщина, мм Длина, L, м Базовая  

толщина, мм 

6 19 20 41.5 

8 21/5 22 43.5 

10 24 24 45.5 

12 28 26 47.5 

14 32 28 50 

16 36 30 52 

18 39   
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9.2.4. Äåðåâÿííûå èëè ìåòàëëè÷åñêèå ñòûêîâûå íà-

êëàäêè äîëæíû ðàñïîëàãàòüñÿ ìåæäó øïàíãîóòàìè, íî

äîëæåí îñòàâàòüñÿ çàçîð äëÿ ñòîêà âîäû ìåæäó íàêëàäêîé

è øïàíãîóòîì. Øèðèíà íàêëàäîê äîëæíà áûòü äîñòàòî÷-

íîé äëÿ ïåðåêðûòèÿ ñîñåäíèõ äîñîê ïðèìåðíî íà 12 ìì.

9.2.5. Äåðåâÿííûå ñòûêîâûå íàêëàäêè äîëæíû èìåòü

òó æå òîëùèíó, ÷òî è îáøèâêà. Ìåòàëëè÷åñêèå, íàêëàäêè

äîëæíû èìåòü òîëùèíó íå ìåíåå 1/6. òîëùèíû îáøèâêè,

ñì. ðèñ. 4.9.2.

Ðèñ. 4.9.1. Ðàñïîëîæåíèå ñòûêîâ

1.2 ì 1.2 ì

Ñòûêè äîëæíû áûòü íà

ðàññòîÿíèè íå ìåíåå

1.2 ì äðóã îò äðóãà

Ñòûêè íå äîëæíû áûòü â îäíîì è òîì

æå ïîïåðå÷íîì ñå÷åíèè, åñëè ìåæäó

íèìè íå ðàñïîëàãàåòñÿ òðè ïîÿñà

(b) Äåðåâÿííûå ñòûêîâûå íàêëàäêè

Ðèñ. 4.9.2. Òèïîâûå ñòûêîâûå íàêëàäêè

äëÿ îäíîñëîéíîé îáøèâêè êîðïóñà

Ïåðåêðûòèå íå ìåíåå

12 ìì, óâåëè÷åííîå â

äîñòàòî÷íîé ñòåïåíè,

åñëè ñòàâèòñÿ êðåïåæ

Çàçîð â 12 ìì äëÿ

ñòîêà âîäû

(à) Ìåòàëëè÷åñêàÿ ñòûêîâàÿ íàêëàäêà

Íàêëàäêà çàêàí÷èâàåòñÿ â 12 ìì

îò øïàíãîóòà äëÿ îáåñïå÷åíèÿ

ñòîêà âîäû

Âåðõíÿÿ êðîìêà

ñêîøåíà äëÿ

îáåñïå÷åíèÿ ñòîêà âîäû

Ïåðåêðûòèå â 12 ìì,

óâåëè÷åííîå â

äîñòàòî÷íîé ñòåïåíè,

åñëè ñòàâèòñÿ êðåïåæ

Óãëû ðîâíî ñêîøåíû äëÿ

îáåñïå÷åíèÿ ñòîêà âîäû

ïîä óãëîì ïðèìåðíî 45° íà

ïîëîâèíó òîëùèíû

íàêëàäêè

9.2.6. Îáøèâêà è íàêëàäêè äîëæíû ñîåäèíÿòüñÿ ñêâîç-

íûì êðåïåæîì. Ðàçìåðû êðåïåæà äîëæíû áûòü òàêèìè,

êàê òðåáóåòñÿ â òàáë. 4.9.2 äëÿ êðåïëåíèÿ îáøèâêè ê øïàí-

ãîóòàì, à ÷èñëî ýëåìåíòîâ êðåïåæà äîëæíî áûòü ñëåäóþ-

ùèì:

Ширина пояса, мм Число элементов крепежа 

на каждый конец доски 

Менее 100 3 

100 и более, но менее 200 4 

200 и более, но менее 250 5 

 

9.2.7. Äëèíà óñîâîãî ñîåäèíåíèÿ äîëæíà áûòü íå ìå-

íåå ÷åòûðåõêðàòíîé òîëùèíû îáøèâêè. Óñîâîå ñîåäèíå-

íèå äîëæíî ðàñïîëàãàòüñÿ íà øïàíãîóòå, ïðîêëåèâàòüñÿ

è êðåïèòüñÿ ê øïàíãîóòó.

9.2.8. Íà ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäàõ øïóí-

òîâûé è ñîñåäíèå ïîÿñà äîëæíû ðàñøèðÿòüñÿ ê êîðìå,

÷òîáû îáåñïå÷èòü ïðèåìëåìîå íàïðàâëåíèå äîñîê îáøèâ-

êè, è øïóíòîâûé ïîÿñ äîëæåí áûòü âîçìîæíî áîëüøåé

äëèíû.

9.2.9. Åñëè, ïðè äîñêàõ íîðìàëüíîé øèðèíû, äëèíà

ñðåçàííûõ êîíöîâ ïðåâûøàåò 250 ìì, äîñêà äîëæíà áûòü

âðåçàíà â äåòàëü çàêëàäêè (ñì. ðèñ. 4.9.3). Ðàçìåð êðåïå-

æà äîëæåí áûòü òàêèì æå, êàê è äëÿ øïóíòîâîãî ïîÿñà

(ñì. 9.2.11).

Ðèñ. 4.9.3. Ñîåäèíåíèå îäíîñëîéíîé îáøèâêè ñ çàêëàäêîé

(ïðè íîðìàëüíîé øèðèíå äîñîê îáøèâêè)

9.2.10. Åñëè ïðèìåíÿåòñÿ ðåå÷íàÿ îáøèâêà, êðîìêè

ðååê äîëæíû ôðåçåðîâàòüñÿ ïî ðàäèóñó, âåðõíÿÿ êðîìêà

âûïóêëîé, à íèæíÿÿ âîãíóòîé. Êàæäàÿ ðåéêà äîëæíà áûòü

ïðèêëååíà è ïðèêðåïëåíà ÷åðåç êðîìêó ê íèæåëåæàùåé

íå æåëåçíûì êðåïåæîì (ñì. ðèñ. 4.9.4). Äëÿ îáëåã÷åíèÿ

ìîíòàæà îáøèâêè ìîãóò óñòàíàâëèâàòüñÿ îòäåëüíûå ðåé-

êè, ïîñòåïåííî ñõîäÿùèå íà íåò (ïîòåðÿéíûå ïîÿñà).

9.2.11. Øïóíòîâûé ïîÿñ äîëæåí êðåïèòüñÿ øóðóïàìè

ê êèëþ èëè ðåçåíêèëþ. Øóðóïû äîëæíû èìåòü ðàçìåðû,

òðåáóåìûå òàáë. 4.9.2 äëÿ êðåïëåíèÿ íàðóæíîé îáøèâêè

ê íàòåñíûì øïàíãîóòàì Òèïà 2. Îíè äîëæíû ðàñïîëàãàòü-

ñÿ â øàõìàòíîì ïîðÿäêå íà ðàññòîÿíèè íå áîëåå 12 äèà-

ìåòðîâ äðóã îò äðóãà â êàæäîì ðÿäó è çàãëóáëÿòüñÿ â êèëü

èëè ðåçåíêèëü íà ãëóáèíó íå ìåíåå òîëùèíû øïóíòîâîãî

ïîÿñà. Â ðàéîíå äåéäâóäà ìîæíî ïðèìåíÿòü êîìáèíàöèþ

íàãåëåé è øóðóïîâ.

Îáøèâêà

Ëèíèÿ øïóíòà

Âíóòðåííèé ïðîôèëü

Âíåøíèé

ïðîôèëü

Ñðåçêà

áîëåå

 250 ìì

Äîñêà âðåçàåòñÿ â

ôîðøòåâåíü, åñëè

äëèíà ñðåçêè

ïðåâûøàåò 250 ìì.

Âðåçêà äîëæíà áûòü

íå ìåíåå 25 ììÑðåçêà

250 ìì

èëè ìåíüøå
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9.2.12.  Ðàçìåð è êîëè÷åñòâî êðåïåæà, ñîåäèíÿþùåãî

íàðóæíóþ îáøèâêó ñî øïàíãîóòàìè, äîëæíû áûòü êàê

óêàçàíî â òàáë. 4.9.2. Òèï êðåïåæà çàâèñèò îò âèäà øïàí-

ãîóòîâ ñëåäóþùèì îáðàçîì:

Тип 1: Гнутые шпангоуты Только сквозной крепеж. 

Тип 2: Натесные 

шпангоуты 

Тип 3: Ламинированные 

шпангоуты 

 

Сквозной крепеж должен 

ставиться на привальном 

брусе, скуловом (или бор-

товом) стрингере и 

перекрывающихся кромках 

досок клинкерной обшивки 

(на парусных и парусно-

моторных судах). В других 

местах можно ставить 

шурупы. 

Тип 4: Стальные 

шпангоуты 

Винты с гайками 

Типы 5, 6 и 7: Натесные, 

ламинированные 

или стальные 

шпангоуты с 

промежуточными 

гнутыми 

шпангоутами 

С гнутыми как для Типа 1, 

с натесными и 

ламинированными как для 

типов 2 и 3, со стальными 

как для Типа 4. 

 

9:2.13. Åñëè â ðàéîíå ìà÷òû óñòàíîâëåíû óñèëåííûå

øïàíãîóòû (ñì. 5.3.6), îíè äîëæíû ñïëîøü êðåïèòüñÿ

ñêâîçíûì êðåïåæîì.

9.3. Äâóõñëîéíàÿ îáøèâêà

9.3.1. Äîñêè äâóõñëîéíîé îáøèâêè ìîãóò ðàñïîëàãàòüñÿ

ñëåäóþùèì îáðàçîì:

(a) Îáà ñëîÿ äèàãîíàëüíî.      .

(b) Âíóòðåííèé ñëîé äèàãîíàëüíî, íàðóæíûé

ïðîäîëüíî.

(c) Îáà ñëîÿ ïðîäîëüíî.

9.3.2. Íàðóæíûé ñëîé äîëæåí ñîñòàâëÿòü ïðèáëèçèòåëü-

íî 3/5 îáùåé òîëùèíû, à íàêëîí  äèàãîíàëüíîé îáøèâêè

äîëæåí áûòü ïðèáëèçèòåëüíî 45°.

9.3.3. Âíóòðåííèé ñëîé äîëæåí êðåïèòüñÿ ê øïàíãîó-

òàì øóðóïàìè èëè ãâîçäÿìè, à íàðóæíûé — ñêâîçíûì êðå-

ïåæîì. Â êîíñòðóêöèÿõ 9.3.1 (à) è (b) ñêâîçíîé êðåïåæ

äîëæåí óñòàíàâëèâàòüñÿ íà ïåðåñå÷åíèè äîñîê, à â êîíñò-

ðóêöèè 9.3.1 (ñ) âíóòðåííÿÿ îáîëî÷êà ñîåäèíÿåòñÿ ñ âíåø-

íåé øóðóïàìè ìåæäó øïàíãîóòàìè, ñì. ðèñ. 4.9.5.

Ðèñ.4.9.4. Ðåå÷íàÿ îáøèâêà

Êðîìêè îáøèâêè êðåïÿòñÿ

ê ïðèìûêàþùèì ðåéêàì

Îáøèâêà êðåïèòñÿ ñêâîçíûì

êðåïåæîì ê øïàíãîóòàì

Ðàçìåùåíèå êðåïåæà

Ñå÷åíèå îáøèâêè

9.3.4. Â êîíñòðóêöèÿõ 9.3.1 (à) è (b) ìåæäó ñëîÿìè äîë-

æåí áûòü ïðîëîæåí ïðîìàñëåííûé ïóòåì ïîãðóæåíèÿ â

íàòóðàëüíóþ îëèôó ìèòêàëü èëè ýêâèâàëåíòíàÿ ìåìáðà-

íà, äëÿ êîíñòðóêöèè 9.3.1 (ñ) ðåêîìåíäóåòñÿ ñêëåèâàíèå

ñëîåâ ðåçîðöèíîâûì êëååì.

9.3.5. Êîíñòðóêöèÿ ñòûêà áîðòà ñ ïàëóáîé äîëæíà áûòü

òàêîé, ÷òîáû ãàðàíòèðîâàòü âîäîíåïðîíèöàåìîñòü âàòåð-

âåéñà. Òèïîâûå êîíñòðóêöèè ïîêàçàíû íà ðèñ. 4.9.6.

9.4. Õîëîäíî-ôîðìîâàííûé ëàìèíàò

9.4.1. Ââèäó âàæíîñòè ïîääåðæàíèÿ íóæíîé òåìïåðà-

òóðû ïðè èçãîòîâëåíèè îáøèâêè èç õîëîäíî-ôîðìîâàí-

íîãî ëàìèíàòà èíñïåêòîð äîëæåí áûòü óáåæäåí, ÷òî ñòðî-

èòåëü îáëàäàåò ïîìåùåíèÿìè è îáîðóäîâàíèåì, ïðèãîä-

íûìè äëÿ èçãîòîâëåíèÿ òàêîé êîíñòðóêöèè, ñì. 2.1.1.

9.4.2. Ìàòåðèàëîì ìîæåò ñëóæèòü ïîäõîäÿùàÿ ìîðñ-

êàÿ ôàíåðà èëè îäíà èç ïîðîä äðåâåñèíû, ïðèâåäåííûõ â

òàáë. 4.1.2. Èñïîëüçîâàíèå èíîé äðåâåñèíû áóäåò ðàññìàò-

ðèâàòüñÿ îñîáî.

9.4.3. Øèðèíà è òîëùèíà îòäåëüíûõ ïîëîñ äîëæíû

áûòü òàêèìè, ÷òîáû ïîëîñû ìîãëè áûòü ñâîáîäíî óëîæå-

íû ïî ôîðìå êîðïóñà, è êàê ïðàâèëî íå äîëæíû ïðåâû-

øàòü 125 ìì è 3.5 ìì ñîîòâåòñòâåííî.

9.4.4. ×èñëî ñëîåâ äîëæíî áûòü òàêèì, ÷òîáû èõ îá-

ùàÿ òîëùèíà áûëà íå ìåíüøå, ÷åì òðåáóåìàÿ â òàáë. 4.9.1,

(c)

Ðèñ. 4.9.5. Ðàñïîëîæåíèå êðåïåæà

â äâóõñëîéíîé îáøèâêå êîðïóñà.

î Ñêâîçíàÿ ñêëåïêà íàðóæíîãî ñëîÿ ñ âíóòðåííèì

• Ñêâîçíîå êðåïëåíèå íàðóæíîãî ñëîÿ ñî øïàíãîóòîì

+ Ñîåäèíåíèå øóðóïîì âíóòðåííåãî ñëîÿ ñ íàðóæíûì

(à)

(b)
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óìåíüøåííàÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ 9.1 .4. Øïàöèÿ è ïîïåðå÷-

íûå ðàçìåðû øïàíãîóòîâ áóäóò ðàññìîòðåíû ñïåöèàëüíî.

Ñì. 5.1.1.

9.5. Ôàíåðíàÿ îáøèâêà

9.5.1. Ëèñòû, îáøèâêè äîëæíû áûòü íàñòîëüêî áîëü-

øèìè, íàñêîëüêî ýòî ïðàêòè÷åñêè âîçìîæíî, èñõîäÿ èç

ôîðìû ñóäíà. Ñòûêè ëèñòîâ íà äíèùå, áîðòàõ è ïàëóáå

äîëæíû áûòü ðàçíåñåíû è óäàëåíû îò ìà÷òû, áàëëàñòíîãî

.êèëÿ è ôóíäàìåíòà äâèãàòåëÿ.

9.5.2. Øèðèíà ïðîäîëüíûõ øâîâ ïðèëåãàíèÿ ê äåòà-

ëÿì çàêëàäêè, ñêóëû è ñòûêà áîðòà ñ ïàëóáîé è ê ëþáûì

ñòðèíãåðàì äîëæíà áûòü íå ìåíåå, ÷åì òðåáóåòñÿ â òàáë.

4.9.3. Øâû äîëæíû áûòü ïðîêëååíû è çàêðåïëåíû îäíèì

èëè äâóìÿ ðÿäàìè êðåïåæà (ñì. òàáë. 4.9.3) ñ øàãîì íå

áîëåå 50 ìì.

9.5.3. Ñòûêè è øâû äîëæíû áûòü âûïîëíåíû íà óñ èëè

íà íàêëàäêàõ, ãäå íåîáõîäèìî. Äëèíà óñîâîãî ñîåäèíåíèÿ

äîëæíà áûòü íå ìåíüøå âîñüìèêðàòíîé òîëùèíû îáøèâ-

êè. Óñîâîå ñîåäèíåíèå äîëæíî áûòü ïðîêëååíî è, åñëè

äåëàåòñÿ ïî ìåñòó, ñíàáæåíî âíóòðåííåé íàêëàäêîé øè-

ðèíîé íå ìåíåå äåñÿòèêðàòíîé òîëùèíû îáøèâêè. Íàêëàä-

êà äîëæíà ñòàâèòüñÿ íà êëåþ è êðåïèòüñÿ äâóìÿ ðÿäàìè

êðåïåæà ðàçìåðîì., ïðèâåäåííûì â òàáë. 4.9.4, ñ øàãîì,

ðàâíûì ïðèìåðíî âîñüìèêðàòíîé òîëùèíå îáøèâêè.

Âíóòðåííèé è íàðóæíûé ñëîè

ïðîäîëüíûå

Ðèñ. 4.9.6. Êîíñòðóêöèÿ ñòûêà áîðòà ñ ïàëóáîé ïðè äâóõñëîéíîé îáøèâêå

Îáà ñëîÿ äèàãîíàëüíûå Âíóòðåííèé ñëîé äèàãîíàëüíûé,

íàðóæíûé — ïðîäîëüíûé

Ðåêîìåíäóåòñÿ ñïëîøü

çàïîëíÿòü çàçîð èëè

àëüòåðíàòèâíî íå

äîâîäèòü ïðèâàëüíûé

áðóñ äî íèæíåé

ïîâåðõíîñòè ïàëóáû

9.5.4. Ñòûêîâûå íàêëàäêè äîëæíû èìåòü øèðèíó, ïðè-

âåäåííóþ â òàáë. 4.9.4, è òàêóþ æå òîëùèíó, êàê è îáøèâ-

êà êîðïóñà. Íàêëàäêà äîëæíà ñòàâèòüñÿ íà êëåþ è êðå-

ïèòüñÿ ê îáøèâêå äâóìÿ èëè òðåìÿ ðÿäàìè êðåïåæà. Ðàç-

ìåðû êðåïåæà äàíû â òàáë. 4.9.4.

9.5.5. Îáøèâêà êîðïóñà äîëæíà ñîåäèíÿòüñÿ ñî øïàí-

ãîóòàìè êðåïåæîì ñ ðàçìåðàìè, óêàçàííûìè â òàáë. 4.9.3,

ñ øàãîì, êàê ïðàâèëî, íå áîëåå 75 ìì.

9.6. Çàùèòíàÿ îáøèâêà êîðïóñà

9.6.1. Õîòÿ Ïðàâèëà è íå òðåáóþò óñòàíàâëèâàòü çàùèò-

íóþ îáøèâêó íà êîðïóñ, íî åñëè îíà óñòàíàâëèâàåòñÿ, îíà

äîëæíà áûòü ýôôåêòèâíîé è óäîâëåòâîðÿòü òðåáîâàíèÿì

èíñïåêòîðà.

9.6.2. Ìåäíàÿ îáøèâêà äîëæíà ïîäñòèëàòüñÿ ïðîïèòàí-

íîé áèòóìîì áóìàãîé èëè âîéëîêîì (ôåòðîì). Ëèñòû äîë-

æíû âûðàâíèâàòüñÿ äëÿ ãàðàíòèè ïëîòíîãî êîíòàêòà îáøèâ-

êè ñ ïîäñòèëêîé. Îíè äîëæíû ïåðåêðûâàòü äðóã äðóãà ïðè-

ìåðíî íà 22 ìì; âåðòèêàëüíûå íàïóñêè äîëæíû áûòü îðè-

åíòèðîâàíû â êîðìó, à ãîðèçîíòàëüíûå — ââåðõ. Êðåïèòü-

ñÿ ëèñòû äîëæíû ìåäíûìè ãâîçäÿìè ñ øàãîì íå áîëåå 40

ìì ïî êðîìêàì ëèñòîâ. Â äîïîëíåíèå ëèñòû äîëæíû êðå-

ïèòüñÿ ãâîçäÿìè ñ øàãîì íå áîëåå 75 ì ïî âåðòèêàëè è150

ìì ïî ãîðèçîíòàëè. Îáøèâêà äîëæíà çàêàí÷èâàòüñÿ âïëîò-

íóþ ê ëèíèè øïóíòà è ïåðåêðûâàòüñÿ ïî êðîìêàì Ï-îáðàç-

íûìè ëèñòàìè, îõâàòûâàþùèìè øòåâíè è êèëü.

Òàáëèöà 4.9.3. Ôàíåðíàÿ îáøèâêà: ïåðåêðûòèÿ è êðåïåæ äëÿ ìîòîðíûõ, ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Êàëèáð øóðóïîâ, ïðèâåäåííûé â òàáëèöå, åñòü Áðèòàíñêèé ñòàíäàðòíûé êàëèáð (British Standard Gauge), à äëÿ

ìåäíûõ  øëþïî÷íûõ ãâîçäåé — Èìïåðñêèé ñòàíäàðòíûé êàëèáð ïðîâîëîêè (Imperial Standard Wire Gauge).

2. Äèàìåòð øóðóïîâ åñòü íîìèíàëüíûé äèàìåòð ñòåðæíÿ áåç ðåçüáû.

Минимальная ширина прилегания между Крепеж 

Шурупы 
Толщина  
фанерной  
обшивки, мм 

обшивкой корпуса и килем  
или скуловым стрингером, мм 

обшивкой корпуса или палубным 
настилом и шельфом или стрингером, мм Калибр Диаметр, мм 

Калибр медных 
шлюпочных 
гвоздей 

6 25 25 8 4.2 10 

8 28 28 10 4.9 10 

10 32 

В один ряд 

32 10 4.9 8 

13 44 35 12 5.6 8 

16 50 44 12 5.6 6 

19 57 50 14 6.3 6 

22 63 57 14 6.3 3 

25 63 

В два ряда 

57 16 7.0 3 
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9.6.3. Åñëè ïðèìåíÿåòñÿ ñèíòåòè÷åñêàÿ îáîëî÷êà, ñëå-

äóåò ïðèíÿòü ìåðû äëÿ îáåñïå÷åíèÿ òîãî, ÷òîáû âëàæíîñòü

äðåâåñèíû áûëà íàñòîëüêî íèçêîé, íàñêîëüêî ýòî ïðàêòè-

÷åñêè âîçìîæíî. Âñå øâû è îòâåðñòèÿ äëÿ êðåïåæà äîëæ-

íû áûòü çàïîëíåíû äåðåâÿííûìè âñòàâêàìè (ïðîáêàìè)

èëè çàøïàêëåâàíû ñîñòàâîì, ïîäõîäÿùèì äëÿ ýòîé öåëè,

ñîãëàñíî ðåêîìåíäàöèÿì èçãîòîâèòåëÿ. Âåçäå, ãäå ýòî âîç-

ìîæíî, îáîëî÷êà äîëæíà íàêëàäûâàòüñÿ ïîâåðõ äåðåâÿí-

íîãî êèëÿ è äåéäâóäà äî óñòàíîâêè áàëëàñòíîãî êèëÿ.

* * * Êîíåö ðàçäåëà * * *

Ðàçäåë 10

Áèìñû

10.1. Ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû äåðåâÿííûõ áèìñîâ

10.1.1. Ðàçìåðû ïðîñòûõ áèìñîâ, ïîëóáèìñîâ è óñè-

ëåííûõ áèìñîâ äîëæíû áûòü íå ìåíåå ïðèâåäåííûõ â òàáë.

4.10.1.

10.1.2. Åñëè ðåàëüíàÿ øïàöèÿ áèìñîâ îòëè÷àåòñÿ îò

ïðèâåäåííîé â òàáë. 4.10.1, ïðî÷íîñòü ïðîñòîãî áèìñà è

ïîëóáèìñà äîëæíà áûòü èçìåíåíà â ïðÿìîé ïðîïîðöèè:

Ðåàëüíîå (s·m
2) =

Òàáëè÷íîå (s·m
2) 

ãäå s è m — øèðèíà è âûñîòà ñîîòâåòñòâåííî; òàáëè÷-

íàÿ øèðèíà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé âåëè÷èíó ïîñëå èñïðàâ-

ëåíèÿ íà ïëîòíîñòü, ñì. 3.2.2.

10.1.3. Åñëè óñòàíîâëåíû ëàìèíèðîâàííûå áèìñû, èõ

øèðèíà ìîæåò áûòü óìåíüøåíà íà. 15%.

Òàáëèöà 4.9.4. Ôàíåðíàÿ îáøèâêà: ñòûêè è ñòûêîâûå íàêëàäêè

äëÿ ìîòîðíûõ, ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Ïðèìå÷àíèÿ — ñì. ïðèìå÷àíèÿ â ê òàáë. 4.9.3.

Крепеж 
Шурупы 

Толщина фанерной 
обшивки, мм  Ширина стыковой накладки, мм 

Калибр Диаметр, мм 
Калибр медных 

шлюпочных гвоздей 

6 150 8  4.2 10 

8 175 10  4.9 10 

10 200 10  4.9 8 

13 250 12  5.6 8 

16 

В два ряда 

280 12  5.6 6 

19 330 14  6.3 6 

22 355 14  6.3 3 

25 

В три ряда 

380 16  7.0 3 

 

10.1.4. Óñèëåííûå áèìñû óñòàíàâëèâàþòñÿ ïî êîíöàì

âûðåçîâ, êîãäà äâà èëè áîëåå áèìñîâ ïåðåðåçàþòñÿ. Ìî-

æåò òàêæå ïîòðåáîâàòüñÿ èõ óñòàíîâêà â ðàéîíå ìà÷òû.

10.2. Êðåïëåíèå êîíöîâ

10.2.1. Âñå áèìñû äîëæíû ñîåäèíÿòüñÿ ñ ïðèâàëüíûì

áðóñîì ëàñòî÷êèíûì õâîñòîì èëè íà øòèôòàõ, ñì. ðèñ.

4.10.1.

10.2.2. Êàê àëüòåðíàòèâà 10.2.1, â ñëó÷àå ôàíåðíîé ïà-

ëóáû, íå òðåáóåòñÿ ñîåäèíåíèå áèìñîâ ëàñòî÷êèíûì õâî-

ñòîì èëè íà øòèôòàõ íî îíè ìîãóò áûòü ïðîâåäåíû ÷åðåç

ïðèâàëüíûé îðóñ è âðåçàíû â åãî âåðõíþþ êðîìêó. Ãëó-

áèíà âðåçêè äîëæíà áûòü îêîëî îäíîé ÷åòâåðòè âûñîòû

áèìñà, è áèìñ äîëæåí êðåïèòüñÿ ê ïðèâàëüíîìó áðóñó

øóðóïîì èëè íàãåëåì.

10.2.3. Âèñÿ÷èå êíèöû äîëæíû óñòàíàâëèâàòüñÿ â ñî-

îòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè òàáë. 4.10.1 íà ìà÷òîâîì è

äðóãèõ óñèëåííûõ áèìñàõ è ïîäõîäÿùèì îáðàçîì ðàñïðå-

äåëÿòüñÿ ïî äëèíå ñóäíà.

10.2.4. Âèñÿ÷èå êíèöû ìîãóò áûòü ñòàëüíûìè, ïîëî-

ñîâûìè, ïëàñòèí÷àòûìè ñ ôëàíöàìè, óãîëêîâûìè èëè äå-

ðåâÿííûìè íàòåñíûìè èëè êëååíûìè.

10.2.5. Ðàçìåðû âèñÿ÷èõ ïîëîñîâûõ êíèö äàíû â òàáë.

4.10.1, íî íå òðåáóåòñÿ, ÷òîáû â îêîíå÷íîñòÿõ ñóäíà äëè-

íà ïëå÷ ïðåâûøàëà îäíó òðåòü äëèíû øïàíãîóòà èëè áèì-

ñà. Óãîëêîâûå êíèöû äîëæíû èìåòü ýêâèâàëåíòíóþ ïðî÷-

íîñòü.

10.2.6. Ìèíèìàëüíàÿ âûñîòà â ïÿòêå íàòåñêîé èëè ëà-

ìèíèðîâàííîé êíèöû äîëæíà áûòü íà 60 èëè 40% ñîîò-

âåòñòâåííî áîëüøå, ÷åì òðåáóåìàÿ òàáë. 4.5.1 äëÿ. îáû÷-

íûõ íàòåñíûõ øïàíãîóòîâ ó ïÿòêè.

10.2.7. Êàæäîå ïëå÷î äîëæíî áûòü ñîåäèíåíî ñ áèì-

ñîì è øïàíãîóòîì ÷åòûðüìÿ âèíòàìè äèàìåòðîì, ïðèâå-

äåííûì â òàáë. 4.7.1. Íå òðåáóåòñÿ, ÷òîáû âèíòû ïðîõî-

äèëè ñêâîçü ïàëóáó èëè íàðóæíóþ îáøèâêó.



30

Òàáëèöà 4.10.1. Áèìñû è âèñÿ÷èå êíèöû äëÿ ìîòîðíûõ,

ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ (ñì. ïðîäîëæåíèå)

10.2.8. Ïåðåáîðêè ïðî÷íîé êîíñòðóêöèè, ïðèêëååííûå

è ïðèêðåïëåííûå øóðóïàìè ê áèìñàì è øïàíãîóòàì, áó-

äóò äîïóñêàòüñÿ âìåñòî âèñÿ÷èõ êíèö.

10.2.9. Â ðàéîíå ìà÷òû è ïî êîíöàì âûðåçîâ â ïàëóáå ê

áèìñàì äîëæíû áûòü ïðèêðåïëåíû ãîðèçîíòàëüíûå êíè-

öû, åñëè ïàëóáà âûïîëíåíà íå èç ôàíåðû.

10.3. Ìåñòíûå óñèëåíèÿ

10.3.1. Áèìñû è ïàëóáà äîëæíû áûòü ñîîòâåòñòâóþùèì

îáðàçîì óñèëåíû â ðàéîíå ìà÷ò, îêîíå÷íîñòåé íàäñòðîåê,

áðàøïèëåé, êíåõòîâ, øêîòîâûõ ëåáåäîê è ò.ï. Åñëè ìà÷òà,

óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ïàëóáå, êîíñòðóêòèâíîå îôîðìëåíèå

áóäåò ðàññìîòðåíî îñîáî.

10.3.2. Âñå îòâåðñòèÿ â ïàëóáå äîëæíû áûòü ïî áîêàì

îáðàìëåíû êàðëèíãñàìè äëÿ êðåïëåíèÿ ïîëóáèìñîâ.

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Äëèíà äåðåâÿííîãî áèìñà â ñðåäíåé ÷àñòè êîðïóñà äîëæíà èçìåðÿòüñÿ äî âíóòðåííåé êðîìêè ïðèâàëüíîãî áðóñà.

2. Òàáëè÷íûå ðàçìåðû äåðåâÿííûõ áèìñîâ îòíîñÿòñÿ ê äðåâåñèíå ñî ñòàíäàðòíîé ïëîòíîñòü 566 êã/ì
3
, è åñëè èñïîëüçó-

åòñÿ äðåâåñèíà èíîé ïëîòíîñòè, ðàçìåðû äîëæíû áûòü èçìåíåíû ñîîòâåòñòâèè ñ 3.2.2.

10.4. Ïàëóáà êàþòû

10.4.1. Åñëè âûñîòà íà ìèäåëå îò âåðõíåé êðîìêè äå-

ðåâÿííîãî êèëÿ äî âåðõà áèìñà 3 ì èëè áîëåå äîëæíû óñ-

òàíàâëèâàòüñÿ áèìñû ïîä ïàëóáó êàþòû. Ïðî÷íîñòü ýòèõ

áèìñîâ äîëæíà ñîñòàâëÿòü íå ìåíåå 60% ïðî÷íîñòè, òðå-

áóåìîé äëÿ áèìñîâ âåðõíåé ïàëóáû, è ýòè áèìñû äîëæíû

áûòü ïðî÷íî ñîåäèíåíû ñ áîðòàìè ñóäíà.

10.5. Ñòàëüíûå äåòàëè

10.5.1. Åñëè óñòàíàâëèâàþòñÿ ñòàëüíûå áèìñû, äîëæ-

íû áûòü óñòàíîâëåíû ïîëîñîâûå ïàëóáíûå ñòðèíãåðû è

ñîåäèíèòåëüíûå øèíû ðàçìåðàìè, óêàçàííûìè â òàáë.

4.10.2.

Простые бимсы для 
5

3

L средней части корпуса Простые бимсы за пределами 
5

3

L средней части корпуса, 

полубимсы по всей длине 

В середине На концах В середине На концах 

Длина  
бимса, м 

Шпация 
простых 
бимсов от 
центра до 
центра, мм 

Ширина, мм Высота, мм Ширина, мм Высота, мм Ширина, мм Высота, мм Ширина, мм Высота, мм 

1.8 250 30 45 30 30 26 33 26 26 

2.1 275 36 53 36 36 32 40 32 32 

2.4 300 41 60 41 41 36 45 36 36 

2.7 325 46 66 46 46 40 50 40 40 

3.0 350 51 72 51 51 43 54 43 43 

3.3 375 55 78 55 55 46 58 46 46 

3.6 400 59 83 59 59 50 63 50 50 

3.9 425 62 88 62 62 53 66 53 53 

4.2 450 66 94 66 66 56 70 56 56 

4.5 475 б9 99 69 69 58 74 58 58 

4.8 500 72 103 72 72 61 78 61 61 

5.1 525 75 108 75 75 63 82 63 63 

5.4 550 79 112 79 79 65 86 65 65 

5.7 575 82 117 82 82 67 91 67 67 

6.0 600 85 121 85 85 69 96 69 69 

6.3 625 88 125 88 88 70 100 70 70 

6.6 .650 91 130 91 91 71 105 71 71 

6.9 675 96 137 96 96 73 112 73 73 

7.2 700 102 145 102 102 75 120 75 75 
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10.5.2. Ïîïåðå÷íûå ðàçìåðû ñòàëüíûõ áèìñîâ äàíû â

òàáë. 4.10.3. Åñëè øïàöèÿ îòëè÷àåòñÿ îò ïðèâåäåííîé â

òàáëèöå, ìîìåíò ñîïðîòèâëåíèÿ ñå÷åíèÿ äîëæåí áûòü èç-

ìåíåí â ïðÿìîé ïðîïîðöèè. Òàáëè÷íûå ðàçìåðû îòíîñÿò-

ñÿ ê ñðåäíåé ÷àñòè êîðïóñà â ïðåäåëàõ L. Çà ïðåäåëàìè

ýòîãî ó÷àñòêà òîëùèíà ìîæåò áûòü óìåíüøåíà íà 10 %.

Ïîëóáèìñû äîëæíû áûòü òðåáóåìîãî â òàáëèöå ðàçìåðà

íà òîé æå äëèíå ñ îäíèì ðÿäîì ïèëëåðñîâ è äîëæíû êðå-

ïèòüñÿ ê êàðëèíãñàì èëè ëèñòàì êîìèíãñîâ.

10.5.3. Áèìñû ïàëóáû êàþòû äîëæíû óñòàíàâëèâàòü-

ñÿ, åñëè âûñîòà íà ìèäåëå îò âåðõíåé êðîìêè ôëîðäà äî

âåðõíåé êðîìêè áèìñà ó áîðòà ñîñòàâëÿåò 3.2 ì èëè áîëü-

øå. Áèìñîâûå êíèöû äîëæíû óñòàíàâëèâàòüñÿ ÷åðåç áèìñ,

à îñòàëüíûå áèìñû äîëæíû êðåïèòüñÿ ê øïàíãîóòàì ëàï-

êàìè.

Òàáëèöà 4.10.1

(ïðîäîëæåíèå)

3. Åñëè øïàöèÿ áèìñîâ îòëè÷àåòñÿ îò ïðèâåäåííîé â òàáëèöå, s·m2
 äîëæíî áûòü

èçìåíåíî â ïðÿìîé ïðîïîðöèè, ñì, 10.1.2.

4. Øèðèíà ëàìèíèðîâàííîãî áèìñà ìîæåò áûòü óìåíüøåíà íà 15%.

Бимсы в районе мачты и по концам вырезов в палубе Полосовые висячие кницы на палубных бимсах 

В  середине На концах Длина плеч, мм 

Ширина» мм Высота, мм Ширина, мм Высота, мм 

Число с 
каждого 
борта Для 

5

3

L За пределами 
5

3

L 
В пятке, мм На концах, мм 

Длина 
бимса, м 

39 55 39 39 3 300 240 22 х 8 19 х 4 1.8 

46 65 46 46 4 325 260 22 х 10 22 х 4 2.1 

52 74 52 52 4 350 280 25 х 12 22 х 6 2.4 

58 83 58 58 5 375 300 30 х 16 25 х 6 2.7 

63 90 63 63 5 400 320 34 x 19 30 х 6 3.0 

68 97 68 68 6 425 340 38 x 19 35 х 6 3.3 

73 104 73 73 6 450 360 42 x 22 40 х 8 3.6 

77 110 77 77 7 475 380 46 x 22 40 х 8 3.9 

82 117 82 82 7 500 400 50 x 25 45 х 8 4.2 

.86 124 86 86 8 525 420 52 x 25 45 х 8 4.5 

90 129 90 90 8 550 440 55 x 27 50 х 10 4.8 

94 135 94 94 9 575 460 58 x 27 50 х 11 5.1 

98 140 98 98 9 600 480 61 x 30 50 х 11 5.4 

102 146 102 102 10 625 500 64 x 30 52 х 12 5.7 

107 151 107 107 10 650 520 67 x 30 52 х 12 6.0 

112 156 112 112 11 675 540 70 x 33 54 х 14 6.3 

119 163 119 119 11 700 560 72 x 33 54 х 14 6.6 

127 172 127 127 12 725 580 74 х 33 57 х 16 6.9 

135 180 135 135 12 750 600 78 x 36 57 х16 7.2 

 

Ðàçðåç ïî X - X

Ðèñ. 4.10.1. Êðåïëåíèå áèìñîâ ê ïðèâàëüíîìó

áðóñó íà øòèôòàõ

Ïðèâàëüíûé áðóñ

Áèìñ

Øòèôò

Äèàìåòð

øòèôòà

ñîñòàâëÿåò

÷åòâåðòü

øèðèíû áèìñà

Ïðèâàëüíûé áðóñ

Áèìñ

Âèä â ïëàíå

X X
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Òàáëèöà 4.10.2. Ñòàëüíûå ïðîäîëüíûå ýëåìåíòû êîíñòðóêöèè

ìîòîðíûõ, ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Òàáëèöà 4.10.3. Ñòàëüíûå óãîëêîâûå áèìñû âåðõíåé ïàëóáû è ïàëóáû êàþòû

äëÿ ìîòîðíûõ, ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Äëèíà ñòàëüíîãî óãîëêîâîãî áèìñà äîëæíà èçìåðÿòüñÿ äî âíóòðåííåé êðîìêè øïàíãîóòà íà ìèäåëå.

2. Åñëè øïàöèÿ áèìñîâ îòëè÷àåòñÿ îò óêàçàííîé â òàáëèöå, ìîìåíò ñîïðîòèâëåíèÿ ñå÷åíèÿ (áåç îáøèâêè) äîëæåí

áûòü èçìåíåí â ïðÿìîé ïðîïîðöèè.

Длина, L, м 

Ширстрек у верхней 
палубы и полосовые 

стрингеры в 

пределах 
5

3

L 

средней части 
корпуса, мм 

Ширстрек у верхней 
палубы и полосовые 

стрингеры в 
оконечностях и 
полосовые 

стрингеры палубы 
каюты, мм 

Соединительные 
шины верхней 
палубы, мм 

Уголковые 
стрингеры верхней 

палубы, мм 

Соединительные 
шины палубы каюты, 

мм 

Уголковые стрингеры 
палубы каюты, мм 

10 220 х 3.5 170 x 3.5 100 x 3.5 45 х 45 х 3.5 — — 

12 250 x 3.5 200 x 3.5 100 x 3.5 45 x 45 x 4.0 — — 

14 290 х 3.5 230 x  3.5 115 x 3.5 50 x 50 x 4.0 — — 

16 335 x 4.0 240 x 4.0 120 x 4.0 50 х 50 х 4.5 75 x 4.0 50 x 50 x 4.0 

18 375 х 4.5 250 х 4.0 130 x 4.5 50 х 50 х 5.0 85 х 4.0 50 х 50 х 4.0 

20 410 x 4.5 280 x 4.0 140 x 4.5 50 x 50 x 5.0 90 x 4.0 55 x 55 x 4.0 

22 455 x 5.0 300 х 4.5 150 x 5.0 55 x 55 x 5.5 100 x 4.5 60 x 60 x 4.0 

24 500 x 5.5 325 x 4.5 150 x 5.5 60 x 60 x 5.0 110 x 4.5 60 x 60 x 4.5 

26 540 x 5.5 360 x 4.5 160 x 5.5 65 х 65 х 5.0 115 x 4.5 65 x 65 x 4.5 

28 570 x 5.5 370 x 4.5 170 x 5.5 65 x 65 x 5.5 130 x 4.5 65 x 65 x 4.5 

30 600 x 6.0 375 x 5.0 180 x 6.0 65 х 65 х 6.0 130 x 5.0 65 x 65 x 5.0 

 

Бимсы верхней палубы, мм Бимсы- палубы каюты, мм 
Длина 

бимса, м 

Шпация 
бимсов, 

мм Без пиллерсов Толщина 
кницы 

С одним рядом 
пиллерсов 

Толщина 
кницы 

Без 
пиллерсов 

Толщина 
кницы 

С одним рядом 
пиллерсов 

Толщина 
кницы 

2.4 305 65 x50 x 5.0 4.0 — — 65 x 50 x 3.5 3.5   — 

2.7 330 65 x 50 x 6.0 4.0 — — 65 x 50 x 4.0 4.0 — — 

3.0 355 70 x 55 x 6.0 4.5 — — 65 x 50 x 4.5 4.0 — — 

3.3 380 75 x 65 x 6.5 4.5 --- — 65 x 65 x 5.5 4.5 — — 

3.6 405 85 х 65 х 6.5 5.0 50 x 50 x 5.0 4.0 65 х 65 х 7.0 4.5 40 x 40 x 4.5 3.5 

3.9 430 90 х 65 х 7.0 5.0 65 x 50 x 4.0 4.5 75 x 65 x 6.0 5.0 50 x 40 x 3.5 4.0 

4.2 455 100 х 65 х 6.5 5.5 65 x 50 x 4.5 4.5 75 x 65 x 6.5 5.0 50 x 50 x 4.0 4.0 

4.5 470 100 x 65 x 7.0 6.0 65 x 50 x 5.0 5.0 75 x 65 x 7.5 5.5 50 х 50 х 4.5 4.5 

4.8 482 110 x 65 x 7.5 6.0 65 x 60 x 5.5 5.0 85 x 65 x 7.0 5.5 65 х 50 х 4.0 4.5 

5.1 495 125 x 65 x 7.5 6.5 65 х 65 х 6.0 5.5 100 x 65 x 5.0 6.0 65 х 50 х 4.5 5.0 

5.4 508 135 x 65 x 7.5 6.5 75 x 65 x5.5 5.5 100 х 65 х 7.0 6.0 65 х 50 х 5.0 5.0 

5.7 520 145 x 65 x 7.5 7.0 75 х 65 х 6.0 6.0 110 x 65 x 7.5 6.5 65 х 50 х 5.5 5.5 

6.0 532 140 x 75 x 10 7.0 85 х 65 х 6.0 6.0 120 x 70 x 7.5 6.5 70 x 60 x 5.5 5.5 

6.3 545 140 x 75 x 12 7.5 90 x 75 x 6.5 6.5 135 x 75 x 7.5 7.0 75 х 65 х 6.0 6.0 

6.6 558 150 x 75 x 12 7.5 95 x 35 x 1.5 6.5 140 x 75 x 8.0 7.0 75 х 65 х 6.5 6.0 

6.9 570 165 x7 5 x 12 8.0 100 x 75 x 8.0 7.0 145 x 75 x 8.5 7.5 85 x 65 x 6.5 6.5 
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10.5.4. Áèìñîâûå. êíèöû äîëæíû èìåòü ïëå÷è äëèíîé

íå ìåíåå 2.5 âûñîòû áèìñà, à ïîïåðå÷íûé ðàçìåð â ïÿòêå

íå ìåíåå 60% äëèíû ïëå÷ è òîëùèíó, êàê óêàçàíî â òàáë.

4.10.3.

10.5.5. Óñèëåííûå áèìñû äîëæíû óñòàíàâëèâàòüñÿ â

ñîîòâåòñòâèè ñ 10.1.4.

10.5.6. Åñëè ìà÷òû ðàñêëèíèâàþòñÿ â ïÿðòíåðñå, êîí-

ñòðóêöèÿ â ðàéîíå ìà÷òû äîëæíà âêëþ÷àòü ñëåäóþùåå:

(a) Ìà÷òîâûå ïàëóáíûå ïëèòû äëèíîé è øèðèíîé íå

ìåíåå òðåõêðàòíîãî äèàìåòðà îòâåðñòèÿ

ïÿðòíåðñà è òîëùèíîé, ðàâíîé òðåáóåìîé òàáë.

4.10.2 òîëùèíå ïîëîñîâîãî ñòðèíãåðà.

(b) Äâå äèàãîíàëüíûå ñîåäèíèòåëüíûå øèíû

ðàçìåðîì, ïðèâåäåííûì â òàáë. 4.10.2 äëÿ

ñîåäèíèòåëüíûõ øèí, äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû

íà áèìñàõ ñ êàæäîãî áîðòà ñóäíà.

(c) Âîêðóã îòâåðñòèÿ äîëæíà áûòü çàêðåïëåíà âòóëêà

äëÿ óïîðà êëèíüåâ.

* * * Êîíåö ðàçäåëà * * *

Ðàçäåë 11

Ïàëóáíûé íàñòèë

11.1. Îáùèå ïîëîæåíèÿ

11.1.1. Ïàëóáû ìîãóò áûòü îáðàçîâàíû:

(a) äîùàòûì íàñòèëîì,

(b) ôàíåðîé,

(c) ôàíåðîé, ïîêðûòîé äîñêàìè (ðåéêàìè).

11.1.2. Òîëùèíà äîùàòîé ïàëóáû äîëæíà ñîîòâåòñòâî-

âàòü óêàçàííîé â òàáë. 4.9.1.

11.1.3. Åñëè øïàöèÿ áèìñîâ îòëè÷àåòñÿ îò ïðèâåäåí-

íîé â òàáë. 4.10.1, òàáëè÷íàÿ òîëùèíà äîëæíà áûòü èçìå-

íåíà íà 1.5 ìì íà êàæäûå 50 ìì ðàçíîñòè.

11.1.4. Åñëè èñïîëüçóåòñÿ òèê èëè èíàÿ îäîáðåííàÿ äðå-

âåñèíà, èìåþùàÿ ïëîòíîñòü, ïðåâûøàþùóþ 720 êã/ì3, òîë-

ùèíà ìîæåò áûòü óìåíüøåíà íà 12%.

11.1.5. Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ôàíåðû òîëùèíà ìî-

æåò áûòü óìåíüøåíà íà 30 %.

11.1.6. Åñëè ôàíåðà ïîêðûâàåòñÿ äîñêàìè (ðåéêàìè),

îáùàÿ òîëùèíà ìîæåò áûòü íà 30% ìåíüøå, ÷åì óêàçàí-

íàÿ â òàáë. 4.9.1, ïðè óñëîâèè, ÷òî:

(a) ñðåäíÿÿ ïëîòíîñòü ôàíåðû è ïîêðûòèÿ íå ìåíåå

430 êã/ì3,

(b) òîëùèíà ôàíåðû íå ìåíåå 30% îáùåé òîëùèíû è

â ëþáîì ñëó÷àå íå ìåíåå 6 ìì, è

(c) åñëè äîùàòîå (ðåå÷íîå) ïîêðûòèå òîíüøå 19 ìì,

ïàçû çàïîëíåíû îäîáðåííîé ýëàñòè÷íîé

øïàêëåâêîé.

11.1.7. Åñëè ïàëóáà ïîêðûâàåòñÿ ïàðóñèíîé, íåéëîíîì,

ñòåêëîïëàñòèêîì èëè èíîé îäîáðåííîé îáîëî÷êîé, òîë-

ùèíà ìîæåò áûòü óìåíüøåíà íà 1.5 ìì.

11.1.8. Âñå îòêðûòûå ïàðóñèíîâûå øâû äîëæíû áûòü

ñøèòû, à íå ïåðåêðûòû è çàêðåïëåíû ãâîçäÿìè. Êðåïëå-

íèå ïàðóñèíû ãâîçäÿìè ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêî, åñëè

êðîìêè çàùèùåíû áóðòèêàìè è ò.ï. Ïàðóñèíà äîëæíà áûòü

ðîâíî óëîæåíà íà ïàëóáó.

11.2. Äîùàòàÿ ïàëóáà

11.2.1. Ñòûêè äîñîê ïàëóáíîãî íàñòèëà äîëæíû ðàñ-

ïîëàãàòüñÿ íà ðàññòîÿíèè íå ìåíåå 1.2 ì äðóã îò äðóãà, à

ñòûêè â îäíîé ïîïåðå÷íîé ïëîñêîñòè ìîãóò áûòü òîëüêî,

åñëè ìåæäó íèìè íàõîäÿòñÿ ïî êðàéíåé ìåðå òðè ïîÿñà,

ñì. ðèñ. 4.9.1.

11.2.2. Ìàòåðèàë äëÿ äîùàòîé ïàëóáû äîëæåí áûòü

÷åòâåðòíîé ðàñïèëîâêè.

11.2.3. Ñòûêè äîëæíû ðàñïîëàãàòüñÿ íà áèìñå è îñó-

ùåñòâëÿòüñÿ êîñûì çàìêîì èëè çàìêîì ñ êîíîïàòêîé, åñëè

øèðèíà áèìñà íå äîñòàòî÷íà äëÿ ïðÿìîãî âåðòèêàëüíîãî

ñòûêà ñ êîíîïàòêîé, ñì. ðèñ. 4.11.7.

11.2.4. Äîñêè ïàëóáíîãî íàñòèëà äîëæíû êðåïèòüñÿ ê

áèìñàì èëè øóðóïîì ÷åðåç âåðõíþþ êðîìêó, èëè ãâîçäÿ-

ìè íàèñêîñü ÷åðåç áîêîâóþ êðîìêó, ñì. ðèñ. 4.11.2.

11.2.5. Åñëè áèìñîâàÿ øïàöèÿ óâåëè÷åíà, ìîæåò ïî-

òðåáîâàòüñÿ óñòàíîâêà ãîðèçîíòàëüíûõ øòèôòîâ (äþáå-

ëåé) â äîñêàõ ìåæäó áèìñàìè.

11.2.6. Êîëè÷åñòâî è ðàçìåð øóðóïîâ äîëæíû áûòü â

ñîîòâåòñòâèè ñ òàáë. 4.9.2. Ïàëóáíûé âàòåðâåéñ äîëæåí

êðåïèòüñÿ øóðóïàìè ê øèðñòðåêó è áèìñàì. Øóðóïû ïî

øèðñòðåêó äîëæíû óñòàíàâëèâàòüñÿ, êàê ïðàâèëî, íà ðàñ-

ñòîÿíèè íå áîëåå 12 äèàìåòðîâ äðóã îò äðóãà.

11.2.7. Â ñëó÷àå óñòàíîâêè ñòàëüíûõ áèìñîâ êðåïëå-

íèå äîëæíî ïðîèçâîäèòüñÿ èëè âèíòàìè ñ ãàéêàìè, èëè

øóðóïàìè ñ  êðóãëîé  ãîëîâêîé, çàâèí÷èâàåìûìè ñ íèæ-

íåé ñòîðîíû áèìñà. Êîëè÷åñòâî è ðàçìåð âèíòîâ èëè øó-

ðóïîâ äîëæíû áûòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òàáë. 4.9.2.

Ïðÿìîé ñòûê ñ êîíîïàòêîé

Ðèñ 4.11.1. Ñòûêè â äîñêàõ ïàëóáíîãî íàñòèëà

Çàìîê ñ êîíîïàòêîé Êîñîé çàìîê
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11.3. Ôàíåðíûå ïàëóáû

11.3.1. Ôàíåðíûå ïàëóáû äîëæíû íàáèðàòüñÿ èç ëèñ-

òîâ êàê ìîæíî áîëüøåãî ðàçìåðà.

11.3.2. Ñòûêè äîëæíû ðàçìåùàòüñÿ êàê ìîæíî äàëüøå

îò ñòûêîâ â îáøèâêå áîðòîâ è íå äîëæíû áûòü âáëèçè

ìà÷òû. Îíè äîëæíû ðàñïîëàãàòüñÿ íà óñèëåííûõ áèìñàõ

èëè îñóùåñòâëÿòüñÿ íà íàêëàäêàõ.

11.3.3. Øâû äîëæíû îôîðìëÿòüñÿ íà íàêëàäêàõ èëè íà

óñ, èëè ìîãóò ðàçìåùàòüñÿ íà ïðîäîëüíûõ äåòàëÿõ, èìåþ-

ùèõ äîñòàòî÷íóþ øèðèíó, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ïëîùàäü

ñîåäèíåíèÿ, òðåáóåìóþ òàáë. 4.9.3. Ñòûêè è øâû äîëæíû

áûòü çàäåëàíû ãåðìåòè÷íî.

11.3.4. Ôàíåðíûå ïàëóáû äîëæíû áûòü ïðèêëååíû èëè

ïðèãíàíû ïî áèìñàì è ïî êðîìêàì ïàëóáû. Îíè äîëæíû

áûòü òàêæå ïðèêðåïëåíû ê áèìñàì è ïî êðîìêàì øóðóïà-

ìè èëè çàçóáðåííûìè ãâîçäÿìè, êàê òðåáóåòñÿ â òàáë. 4.9.3.

Êðåïåæ ïî øâàì è ñòûêàì, îïèðàþùèìñÿ íà êîíñòðóêöè-

îííûå äåòàëè, äîëæåí áûòü òàêèì, êàêîé òðåáóåòñÿ äëÿ

êðîìîê ïàëóáû. Åñëè óñòàíàâëèâàþòñÿ íàêëàäêè, îíè äîë-

æíû îòâå÷àòü òðåáîâàíèÿì 9.5.4 äëÿ ôàíåðíîé îáøèâêè.

Ðèñ. 4.11.2. Êðåïëåíèå ïàëóáû (äîùàòûé íàñòèë)

11.3.5. Åñëè ôàíåðíàÿ ïàëóáà óêëàäûâàåòñÿ íà ñòàëü-

íûå áèìñû, â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ñòðèíãåðîâ è ñîåäè-

íèòåëüíûõ øèí äîëæíû óñòàíàâëèâàòüñÿ ïðîêëàäêè.

Øèðèíà ïðîêëàäîê äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü øèðèíå áèì-

ñîâ, à òîëùèíà — òîëùèíå øèí.

11.4. Ôàíåðà, ïîêðûòàÿ ðåå÷íûì íàñòèëîì

11.4.1. Ôàíåðíûå ïàëóáû, ïîêðûòûå ðåå÷íûì íàñòè-

ëîì, äîëæíû îòâå÷àòü òðåáîâàíèÿì 11.3.1–11.3.3.

11.4.2. Åñëè òîëùèíà ðåå÷íîãî íàñòèëà íà ôàíåðíîé

ïàëóáå ïðåâûøàåò 50% îáùåé òîëùèíû, äîëæíû âûïîë-

íÿòüñÿ òðåáîâàíèÿ 11.2.1. è 11.2.2. Íàñòèë äîëæåí êðåïèòü-

ñÿ ÷åðåç ôàíåðó ê áèìñàì, êàê òðåáóåòñÿ äëÿ äîùàòîé ïà-

ëóáû, ñì. 11.2.4–11.2.6.

11.4.3. Åñëè òîëùèíà ðåå÷íîãî íàñòèëà ìåíåå 50% îá-

ùåé òîëùèíû, ñòûêè äîëæíû áûòü óäîáíî ðàñïîëîæåíû

è êðåïåæ ìîæåò ïðîõîäèòü òîëüêî ÷åðåç ôàíåðó è äîëæåí

áûòü â ñîîòâåòñòâèè ñ 11.3.4.

11.4.4. Ðåå÷íûé íàñòèë äîëæåí áûòü ïðèêëååí ê ôàíå-

ðå ðåçîðöèíîâûì êëååì.

11.5. Âîäîíåïðîíèöàåìîñòü

11.5.1. Äîùàòûå ïàëóáû äîëæíû áûòü ïðîêîíîïà÷åíû

è ïîêðàøåíû, èëè ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí ïîäõîäÿùèé

çàùèòíûé ñîñòàâ, íàíîñèìûé ñ ñîáëþäåíèåì ðåêîìåíäà-

öèé èçãîòîâèòåëÿ. Äåðåâÿííûå øòèôòû äîëæíû ñòàâèòü-

ñÿ íà êëåþ.

11.5.2. Âñå âåðõíèå ïàëóáû ïî çàâåðøåíèè ðàáîò äîë-

æíû èñïûòûâàòüñÿ ïóòåì ïîëèâà.

11.6. Êðåïëåíèå ïàëóáíîãî îáîðóäîâàíèÿ

11.6.1. Îáîðóäîâàíèå, ïðèêðåïëÿåìîå ê ïàëóáå, äîëæ-

íî ñòàâèòüñÿ íà ìàñòèêó ïîäõîäÿùåãî ñîñòàâà äëÿ ñîõðà-

íåíèÿ âîäîíåïðîíèöàåìîñòè ïàëóáû.

11.6.2. Ðåêîìåíäóåòñÿ â ìåñòàõ óñòàíîâêè ïðåäìåòîâ

îáîðóäîâàíèÿ, èñïûòûâàþùèõ çíà÷èòåëüíûå íàãðóçêè,

òàêèõ êàê áðàøïèëè, ëåáåäêè, îòâîäíûå áëîêè è ò.ï., äîñ-

êè íàñòèëà è îòâåðñòèÿ äëÿ êðåïåæà ïîêðûâàòü ïîäõîäÿ-

ùèì êîíñåðâèðóþùèì ñðåäñòâîì äëÿ äåðåâà äî íàíåñå-

íèÿ ìàñòèêè.

11.6.3. Ëååðíûå ñòîéêè äîëæíû ñòàâèòüñÿ íà ìàñòèêó

ïîäõîäÿùåãî ñîñòàâà è êðåïèòüñÿ ÷åðåç áàøìàê íå ìåíåå,

÷åì â òðåõ òî÷êàõ, â îäíîé èç íèõ ñêâîçíûì êðåïåæîì.

* * * Êîíåö ðàçäåëà * * *

Ðàçäåë 12

Íàäñòðîéêè è ðóáêè

12.1. Îáùèå ïîëîæåíèÿ

12.1.1. Íàäñòðîéêè è ðóáêè äîëæíû èìåòü ïðî÷íóþ

êîíñòðóêöèþ è íàäåæíî ñîåäèíÿòüñÿ ñ êàðëèíãñàìè è

áèìñàìè.

12.2. Íàäñòðîéêè

12.2.1. Ðàçìåðû ýëåìåíòîâ íàäñòðîéêè äîëæíû ñîîò-

âåòñòâîâàòü òàáë. 4.12.1 è 4.12.2.

12.2.2. Åñëè êðûøà íàäñòðîéêè èç ôàíåðû, òîëùèíà,

îïðåäåëåííàÿ èç òàáë. 4.12.1, ìîæåò áûòü óìåíüøåíà íà

30%.

Ïîòàéíîå êðåïëåíèå

Êðåïëåíèå øóðóïàìè

Ãîðèçîíòàëüíûå

ìåòàëëè÷åñêèå

øòèôòû (äþáåëè)

óñòàíàâëèâàþòñÿ,

åñëè íåîáõîäèìî

Âèä ñâåðõó ñ îäèíàðíûì èëè äâîéíûì êðåïëåíèåì
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12.2.3. Åñëè ôàíåðà ïîêðûòà ðåå÷íûì íàñòèëîì, îá-

ùàÿ òîëùèíà ìîæåò áûòü íà 30% ìåíüøå, ÷åì ïðèâåäåí-

íàÿ â òàáë. 4.12.1, ïðè óñëîâèè, ÷òî:

(a) ñðåäíÿÿ ïëîòíîñòü ôàíåðû è ðåå÷íîãî íàñòèëà íå

ìåíåå 430 êã/ì3,

(b) òîëùèíà ôàíåðû íå ìåíåå 30% îáùåé òîëùèíû è

íè â êîåì ñëó÷àå íå ìåíåå 6 ìì, è

(ñ) åñëè ðåå÷íûé íàñòèë òîíüøå 19 ìì, ïàçû çàïîë-

íåíû îäîáðåííîé ýëàñòè÷íîé øïàêëåâêîé.

12.2.4. Åñëè êðûøà íàäñòðîéêè ïîêðûòà ïàðóñèíîé èëè

èíûì îäîáðåííûì çàùèòíûì ïîêðûòèåì, òîëùèíà, îïðå-

äåëåííàÿ èç òàáë. 4.12,1, ìîæåò áûòü óìåíüøåíà íà 1.5 ìì.

12.2.5. Åñëè øïàöèÿ áèìñîâ êðûøè íàäñòðîéêè îòëè-

÷àåòñÿ îò óêàçàííîé â òàáë. 4.12.2, ïðî÷íîñòü áèìñîâ äîë-

æíà áûòü èçìåíåíà â ïðÿìîé ïðîïîðöèè, à òîëùèíà êðû-

øè èçìåíåíà íà 1.5 ìì íà êàæäûå 50 ìì ðàçíèöû.

12.2.6. Äëÿ íåáîëüøèõ íàäñòðîåê, åñëè ðåøèëè îáîé-

òèñü áåç áèìñîâ, òîëùèíà íàñòèëà áóäåò ðàññìîòðåíà

îñîáî.

12.2.7. Æåñòêîñòü êðûøè íàäñòðîéêè è áîêîâîé ïàëó-

áû â ðàéîíå ìà÷òû äîëæíà áûòü äîñòàòî÷íî óñèëåíà. Åñëè

ìà÷òà óñòàíàâëèâàåòñÿ íà êðûøå íàäñòðîéêè, êîíñòðóê-

öèÿ ýòîãî óçëà áóäåò ðàññìîòðåíà îñîáî.

12.3. Ïàëóáíûå ðóáêè

12.3.1. Ðàçìåðû äåòàëåé ðóáêè çàâèñÿò îò ðàçìåðîâ ðóá-

êè, íî îáùèå ñòàíäàðòû ïðî÷íîñòè äîëæíû áûòü òå æå,

÷òî òðåáóþòñÿ äëÿ íàäñòðîéêè, à ïðåäëàãàåìûå êîíñòðóê-

öèè áóäóò ñïåöèàëüíî ðàññìîòðåíû.

Òàáëèöà 4.12.1. Òîëùèíà êîìèíãñîâ è êðûøè

íàäñòðîéêè äëÿ ìîòîðíûõ, ïàðóñíûõ

è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Òàáëè÷íàÿ òîëùèíà êîìèíãñà è êðûøè íàäñòðîéêè

îòíîñèòñÿ ê äðåâåñèíå, èìåþùåé ñòàíäàðòíóþ

ïëîòíîñòü 560 êã/ì
3
 è 430 êã/ì

3
 ñîîòâåòñòâåííî, è

åñëè èñïîëüçóåòñÿ äðåâåñèíà èíîé ïëîòíîñòè,

òîëùèíà äîëæíà áûòü èçìåíåíà â ñîîòâåòñòâèè ñ

3.2.2.

2. Â ñëó÷àå ôàíåðíûõ êîìèíãñà èëè êðûøè íàäñòðîéêè

òîëùèíà, ïðèâåäåííàÿ â òàáëèöå, ìîæåò áûòü

óìåíüøåíà íà 30%.

3. Åñëè êðûøà íàäñòðîéêè ïîêðûâàåòñÿ ïàðóñèíîé

èëè èíûì îäîáðåííûì ïîêðûòèåì, òàáëè÷íàÿ

òîëùèíà ìîæåò áûòü óìåíüøåíà íà 1.5 ìì.

4. Åñëè øïàöèÿ áèìñîâ îòëè÷àåòñÿ îò ïðèâåäåííîé â

òàáëèöå 4.12.2, òîëùèíà êðûøè ìîæåò áûòü

èçìåíåíà íà 1.5 ìì íà êàæäûå 50 ìì ðàçíîñòè.

* * * Êîíåö ðàçäåëà * * *

Длина, L, мм Толщина  
комингсов, мм 

Толщина  
крыши, мм 

6 17 13 

8 19 15 

10 22 17 

12 24 19 

14 26 22 

16 29 24 

18 32 26 

 

Òàáëèöà 4.12.2 Áèìñû êðûø íàäñòðîåê è ïàëóáíûõ ðóáîê

ìîòîðíûõ, ïàðóñíûõ è ïàðóñíî-ìîòîðíûõ ñóäîâ

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Òàáëè÷íûå ðàçìåðû îòíîñÿòñÿ ê äðåâåñèíå, èìåþùåé ñòàíäàðòíóþ ïëîòíîñòü 560 êã/ì
3
, è åñëè èñïîëüçóåòñÿ

äðåâåñèíà èíîé ïëîòíîñòè, ðàçìåðû äîëæíû áûòü èçìåíåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ 3.2.2.

2. Åñëè áèìñîâàÿ øïàöèÿ îòëè÷àåòñÿ îò ïðèâåäåííîé â òàáëèöå, ïðî÷íîñòü áèìñà äîëæíà áûòü èçìåíåíà â ïðÿìîé

ïðîïîðöèè.

Посередине бимса На концах бимса 
Длина бимса, м Шпация от середины  

до середины, мм Ширина, мм Высота, мм Ширина, мм Высота, мм 

1.2 255 28 41 28 28 

1.5 280 30 44 30 30 

1.8 305 34 48 34 34 

2.1 330 38 53 38 38 

2.4  355 41 57 41 41 

2.7 380 43 60 43 43 

3.0 405 44 63 44 44 

3.3 430 44 65 44 44 

3.6 455 46 68 46 46 

3.9 480 48 71 48 48 

4.2 505 50 75 50 50 
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Ðàçäåë 13

Êðåéñåðñêèå ìíîãîêîðïóñíèêè

13.1. Îáùèå ïîëîæåíèÿ

13.1.1. Ïðîöåäóðà, ïðèâåäåííàÿ â ýòîì ðàçäåëå, äëÿ

îïðåäåëåíèÿ ðàçìåðîâ ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèè ïðåäïîëà-

ãàåò, ÷òî:

êàòàìàðàí èìååò äâà èäåíòè÷íûõ, óñòàíîâëåííûõ

äðóã íàïðîòèâ äðóãà, êîðïóñà, òðèìàðàí èìååò

ãëàâíûé êîðïóñ è äâà îäèíàêîâûõ, óñòàíîâëåííûõ

ñ äâóõ ñòîðîí îò íåãî, ïîïëàâêà, èìåþùèõ äëèíó

íå ìåíåå 80% äëèíû ãëàâíîãî êîðïóñà.

Äðóãèå êîíñòðóêöèè áóäóò ðàññìîòðåíû îñîáî.

13.1.2. Ðàçìåðû ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèè êîðïóñîâ è

ïîïëàâêîâ çàâèñÿò îò ðàçìåðîâ ñóäíà, êàê îïðåäåëåíî â

Ãëàâå 1,2, ñî ñëåäóþùèìè èçìåíåíèÿìè:

Êàòàìàðàíû: øèðèíà, Â, åñòü íàèáîëüøàÿ øèðèíà

ìåæäó âíåøíèìè áîðòàìè êîðïóñîâ.

Òðèìàðàíû: øèðèíà, Â, åñòü íàèáîëüøàÿ øèðèíà

ìåæäó âíåøíèìè áîðòàìè ïîïëàâêîâ.

13.1.3. Øèðèíà, Â
1
, åñòü íàèáîëüøàÿ øèðèíà îäíîãî

êîðïóñà êàòàìàðàíà è ãëàâíîãî êîðïóñà òðèìàðàíà. Îíà

äîëæíà èçìåðÿòüñÿ ìåæäó òî÷êàìè ïåðåñå÷åíèÿ ïðîäîë-

æåíèÿ áîðòîâ êîðïóñà ñ íîðìàëüíîé ëèíèåé ïàëóáû.

13.2. Êèëü è çàêëàäêà

13.2.1. Ðàçìåðû êèëÿ è ðåçåíêèëÿ äîëæíû ñîñòàâëÿòü

30% ïëîùàäè ïîïåðå÷íîãî ñå÷åíèÿ, ïðèâåäåííîé â òàáë.

4.4.1. Âûñîòà äîëæíà îáåñïå÷èâàòü äîñòàòî÷íóþ øèðèíó

ïðèëåãàíèÿ äëÿ äíèùåâîé îáøèâêè, êàê ïðèâåäåíî â òàáë.

4.9.3, íî øèðèíà ìîæåò óìåíüøàòüñÿ îò ñåðåäèíû ñóäíà ê

îêîíå÷íîñòÿì è ñëåäîâàòü ôîðìå êîðïóñà. Ìîæåò ïîòðå-

áîâàòüñÿ  óñèëåíèå êîíñòðóêöèè  êèëÿ  íà ïðîòÿæåíèè 0.5L

â ñåðåäèíå êîðïóñà, â ñëó÷àå áîëüøîãî ðàññòîÿíèÿ ìåæäó

ïåðåáîðêàìè è øïàíãîóòàìè, äëÿ ïîäêðåïëåíèÿ êîðïóñà

íà ñëó÷àé ïîñàäêè íà ìåëü èëè ïåðåâîçêè.

13.2.2. Òîëùèíà ôîðøòåâíÿ äîëæíà îáåñïå÷èâàòü äîñ-

òàòî÷íóþ øèðèíó ïðèëåãàíèÿ îáøèâêè â ñîîòâåòñòâèè ñ

òàáë. 4.9.3. Ôîðøòåâåíü ìîæåò áûòü ñòåñàí ñ áîêîâ ïî ôîð-

ìå êîðïóñà, íî øèðèíà ó ïÿòêè äîëæíà áûòü íå ìåíåå ïî-

ëóòîðîêðàòíîé òîëùèíû. Ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ óâåëè÷åíèå

òîëùèíû ôîðøòåâíÿ, åñëè îí îñëàáëåí âûðåçàìè äëÿ ñòðèí-

ãåðîâ. Äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí êíîï, øèðèíîé íå ìåíåå

øèðèíû ôîðøòåâíÿ ñ äîñòàòî÷íûìè ïëå÷àìè. Âíåøíÿÿ

íàêëàäêà-âîäîðåç òîëùèíîé íå ìåíåå 60% òîëùèíû øòåâ-

íÿ äîëæíà êðåïèòüñÿ ê íåìó íà êëåþ è øóðóïàõ. Íîñîâàÿ

ïðåäîõðàíèòåëüíàÿ îêîâêà èëè îáòåêàòåëü äîëæíû áûòü

íàäåæíî ïðèêðåïëåíû ê íàêëàäêå ôîðøòåâíÿ.

13.2.3. Åñëè óñòàíàâëèâàåòñÿ êîíòðòèìáåðñ, àõòåðøòå-

âåíü è êîíòðòèìáåðñ äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü Ðàçäåëó 4,

à èõ ðàçìåðû äîëæíû ñîñòàâëÿòü íå ìåíåå 50% ðàçìåðîâ,

ïðèâåäåííûõ â òàáë. 4.4.1. Ïðè òðàíöåâîé êîíñòðóêöèè

êîðìû òðàíåö äîëæåí áûòü íå òîíüøå, îáøèâêè êîðïóñà,

êàê òðåáóåòñÿ â Ðàçäåëå 9, è äîëæåí êðåïèòüñÿ ê êèëþ êíè-

öåé, ïîäîáíîé êíîïó ó ïÿòêè ôîðøòåâíÿ.

13.3. Íàáîð

13.3.1. Øïàíãîóòû è ôëîðû äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü

Ðàçäåëàì 5 è 6.

13.3.2. Äåòàëè ñòûêà ïàëóáû ñ áîðòîì è ñêóëû äîëæíû

ñîîòâåòñòâîâàòü Ðàçäåëó 7, à ïëîùàäè ïîïåðå÷íîãî ñå÷å-

íèÿ ïðèâàëüíîãî áðóñà è ñêóëîâîãî ñòðèíãåðà äîëæíû

ñîñòàâëÿòü íå ìåíåå 50% ñîîòâåòñòâóþùèõ ðàçìåðîâ â

òàáë. 4.7.1. Øèðèíà ïðèëåãàíèÿ îáøèâêè êîðïóñà äîëæ-

íà áûòü íå ìåíåå ïðèâåäåííîé â òàáë. 4.9.3.

13.4. Ãëàâíûå ïîïåðå÷íûå áàëêè èëè àóòðèãåðû

13.4.1. Êîðïóñà êàòàìàðàíîâ è ïîïëàâêè òðèìàðàíîâ

äîëæíû ïîääåðæèâàòüñÿ äâóìÿ èëè áîëåå íåïðåðûâíûìè

ïîïåðå÷íûìè áàëêàìè, ïðîñòèðàþùèìèñÿ íà âñþ øèðè-

íó, Â, ñóäíà. Ãëàâíûå ïîïåðå÷íûå áàëêè äîëæíû ðàñïîëà-

ãàòüñÿ ñîîòâåòñòâóþùèì îáðàçîì ïî äëèíå ñóäíà, ÷òîáû

ñâåñòè ê ìèíèìóìó íàïðÿæåíèÿ ïðè ïåðåêîñàõ.

13.4.2. Áàëêè ìîãóò áûòü äåðåâÿííûìè ñïëîøíûìè èëè

ëàìèíèðîâàííûìè èëè ñâàðíûìè ñ ðåáðàìè, âåðõíåé è

íèæíåé ïëèòàìè áåç ÷ðåçìåðíîãî íàðóøåíèÿ ïðî÷íîñòè

áàëîê. Áàëêè äîëæíû êðåïèòüñÿ ê ïîäõîäÿùèì ïåðåáîð-

êàì èëè ðåáðàì â êîðïóñàõ è ïîïëàâêàõ.

13.5. Îáøèâêà êîðïóñà

13.5.1. Îáøèâêà êîðïóñà äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü òðå-

áîâàíèÿì Ðàçäåëà 9 è, êàê ïðàâèëî, òîëùèíà åå ìîæåò áûòü

äîïîëíèòåëüíî óìåíüøåíà íà 10%. Òîëùèíà îáøèâêè

íèæíåé ïîâåðõíîñòè ìîñòà èëè ïëå÷ ïîïëàâêîâ ìîæåò

áûòü, êàê ïðàâèëî, óìåíüøåíà íà 25%.

13.5.2. Ïåðåäíèé êîíåö ìîñòà äîëæåí èìåòü ïðî÷íûé

íàáîð è îáøèâêó òîé æå òîëùèíû, ÷òî è ó îñíîâíûõ êîð-

ïóñîâ.

13.6. Êîíñòðóêöèÿ ïàëóáû

13.6.1. Áèìñû è ïàëóáíûé íàñòèë äîëæíû ñîîòâåòñòâî-

âàòü òðåáîâàíèÿì Ðàçäåëîâ 10 è 11. Òîëùèíà ïàëóáíîãî

íàñòèëà ìîæåò áûòü óìåíüøåíà íà 10%.

13.7. Íàäñòðîéêè

13.7.1. Íàäñòðîéêè äîëæíû îòâå÷àòü òðåáîâàíèÿì Ðàç-

äåëà 12, íî ðàçìåðû, ïðèâåäåííûå â òàáë. 4.12.1 è 4.12.2,

ìîãóò áûòü óìåíüøåíû íà 15%.

13.8. Õàðàêòåðèñòèêà ñíàáæåíèÿ

13.8.1. Îñíàùåíèå ÿêîðÿìè, ÿêîðíûìè öåïÿìè, áóêñèð-

íûìè è âåðïîâûìè òðîñàìè äîëæíî îïðåäåëÿòüñÿ èç Ãë.

6,5 íà îñíîâå «Õàðàêòåðèñòèêè ñíàáæåíèÿ», êîòîðàÿ âû-

÷èñëÿåòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì:

äëÿ êàòàìàðàíîâ: Õàðàêòåðèñòèêà ñíàáæåíèÿ =

21.52L(B
1
/2 + D) + 5.38A;

äëÿ òðèìàðàíîâ: Õàðàêòåðèñòèêà ñíàáæåíèÿ =

16.14L(B
1
/2 + D) + 5.38A;

ãäå L è D êàê îïðåäåëåíî â Ãë. 1,2,

Â è Â
1
 êàê îïðåäåëåíî â 13.1.2 è 13.1.3,

À — ñóììà ïðîèçâåäåíèé äëèíû íà âûñîòó â ì2 âñåõ

âûñòóïîâ íàä ãëàâíîé ïàëóáîé, èìåþùèõ äëèíó èëè øè-

ðèíó áîëüøå B/2.

* * * Êîíåö ãëàâû * * *
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Ïðèëîæåíèå:

×àñòü 2, Ãëàâà 1, Ðàçäåë 2

Îïðåäåëåíèÿ

2.1. Äëèíà

2.1.1. Íàèáîëüøàÿ äëèíà, L
OA

, åñòü ðàññòîÿíèå â ìåò-

ðàõ, èçìåðåííîå ïàðàëëåëüíî ñòàòè÷åñêîé ãðóçîâîé âàòåð-

ëèíèè îò ïåðåäíåé êðîìêè ôîðøòåâíÿ äî çàäíåé êðîìêè

àõòåðøòåâíÿ èëè òðàíöà, èñêëþ÷àÿ áóðòèêè è èíûå âûñ-

òóïû.

2.1.2. Äëèíà âàòåðëèíèè, L
WL

, åñòü ðàññòîÿíèå â ìåò-

ðàõ, èçìåðåííîå íà ñòàòè÷åñêîé ãðóçîâîé âàòåðëèíèè îò

ïåðåäíåé êðîìêè ôîðøòåâíÿ äî çàäíåé êðîìêè àõòåðø-

òåâíÿ èëè òðàíöà.

2.1.3. Ðàñ÷åòíàÿ äëèíà, L, äîëæíà áðàòüñÿ êàê

2.1.4. Ìèäåëü äîëæåí îïðåäåëÿòüñÿ êàê ñåðåäèíà ñòà-

òè÷åñêîé ãðóçîâîé âàòåðëèíèè.

2.2. Øèðèíà

2.2.1. Øèðèíà, Â, åñòü íàèáîëüøàÿ øèðèíà â ìåòðàõ,

èçìåðåííàÿ ìåæäó âíåøíèìè ïîâåðõíîñòÿìè êîðïóñà,

èñêëþ÷àÿ áóðòèêè è èíûå âûñòóïû.

2.3. Ïîëíàÿ âûñîòà êîðïóñà

2.3.1. Ïîëíàÿ âûñîòà êîðïóñà, D, åñòü ðàññòîÿíèå â

ìåòðàõ íà Ìèäåëå, èçìåðåííîå îò íèæíåé ïîâåðõíîñòè

êèëÿ, èëè áàëëàñòíîãî êèëÿ, åñëè îí óñòàíîâëåí, äî âåðõà

âåðõíåé ïàëóáû èëè ïëàíøèðÿ ó áîðòà.

2.3.2. Ïðåäïîëàãàåòñÿ, ÷òî ïàðóñíîå èëè ïàðóñíî-ìî-

òîðíîå ñóäíî ñíàáæåíî áàëëàñòíûì êèëåì. Åñëè óñòàíîâ-

ëåí øâåðò, âûñîòà, D, äîëæíà áûòü, êàê ïðàâèëî, ðàâíà

èçìåðåííîé âûñîòå, óâåëè÷åííîé íà 15 %, íî áóäåò ïðåä-

ìåòîì ñïåöèàëüíîãî ðàññìîòðåíèÿ äëÿ êàæäîãî êîíêðåò-

íîãî ïðîåêòà.

2.4. Ñêîðîñòü

2.4.1. Ñêîðîñòü, V, åñòü ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü â óç-

ëàõ.




